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摘　 要：随着采煤机械化程度的不断提高及优质煤炭资源的减少，采出原煤中细粒煤比例渐高。 煤泥

作为原煤分选的主要副产品之一，采用传统压滤机回收具有水分高、热值低、销售困难等特点。 为降

低煤泥水分，提高煤泥发热量，践行“选煤厂无煤泥化”，提高选煤厂经济效益，代池坝选煤厂对浮选

尾煤进行超高压压滤试验。 结果表明，采用超高压压滤机回收的浮选尾煤平均水分为 １３．１％，比现有

压滤机滤饼水分降低了 １２％，达到预期目的。
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０　 引　 　 言

煤泥是煤炭开采、输送、破碎、分选等生产过程

中产生的粒度＜０．５ ｍｍ物料的总称，具有粒度小、黏
度大、可压缩性高、Ｚｅｔａ 电位高等物理特性［１］。 在

以水为主要分选介质的选煤厂，为实现洗水闭路循

环，煤泥采用板框压滤机回收［２－３］。 板框压滤机回

收的煤泥水分较高，在 ２５％ ～ ４０％［４－５］，外形呈黏湿

的团块状。 较高的滤饼水分造成煤泥热值低、售价

低，一般落地储存，占地面积大，工作环境差，车运困

难［６－８］。 为解决上述难题，代池坝选煤厂借助超高

压板框压滤机对本厂浓缩机底流煤泥水进行脱水

试验。
代池坝选煤厂隶属四川川煤华荣能源有限责任

公司，为代池坝、赵家坝及石洞沟 ３个煤矿及辖区内

地方煤矿配套建设的入选能力 １．５０ Ｍｔ ／ ａ 的中心型

选煤厂。 代池坝矿井与赵家坝矿井的原煤属于贫

煤，具有极低黏结性、特低硫、低挥发分的特性，石洞

沟矿井煤种属于贫瘦煤，具有低黏结性、特低硫、低
挥发分特性。 选煤厂分选工艺为：２００ ～ ５０ ｍｍ 原煤

采用浅槽排矸，５０～ ０．３ ｍｍ 原煤采用双给介无压三

产品重介旋流器分选工艺，０．３ ～ ０ ｍｍ 采用浮选工

艺，浮选尾煤浓缩后压滤回收［９－１１］。 选煤厂产品主

要为高炉喷吹煤、炼焦配煤及煤。

１　 煤质特征

代池坝与赵家坝原煤属于贫煤（ＰＭ１１），高灰，
低硫 煤。 最 高 灰 分 达 到 ５６． １４％，计 算 热 值 仅

４６６
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１２．５８ ＭＪ．ｋｇ。
石洞沟原煤属于贫煤（ＰＭ１１），煤质相对较好，

灰分 ３０．１０％，计算热值 ２４．３６ ＭＪ．ｋｇ。
代池坝选煤厂浮选尾煤产率约占全部入选原煤

的 ８．７％，浮尾灰分在 ５５％ ～ ７０％，现有快开式板框

压滤机回收的滤饼平均水分在 ２５％左右。
对现有压滤机滤饼进行采样、晾干及破碎后，按

照 ＧＢ ／ Ｔ ４７７—２００８《煤炭筛分试验方法》进行小筛

分试验，并对各级物料进行灰分化验，试验结果见

表 １。
表 １　 代池坝浮尾煤泥小筛分试验结果

粒级 ／ ｍｍ 产物 质量 ／ ｇ 产率 ／ ％ 灰分 ／ ％

０．５００～０．２５０ 煤 ３３．０ １６．６３ ６１．４７

＜０．２５０～０．１２５ 煤 ３３．８ １７．０３ ６０．１０

＜０．１２５～０．０７５ 煤 ３８．６ １９．４３ ５９．６６

＜０．０７５～０．０４５ 煤 ２５．５ １２．８２ ５９．７４

＜０．０４５ 煤 ６７．７ ３４．０８ ７５．３９

合计 １９８．５ １００ ６３．４９

　 　 由表 １可知，浮选尾煤灰分较高，达 ６３．４９％，常
规压滤机脱水时，滤饼水分难以达到理想水平。

浮选尾煤中的主导粒度级为＜０．０４５ ｍｍ，灰分

最高，超过 ７５％。

２　 浮选尾煤超高压脱水试验

代坝沟选煤厂浮选尾煤脱水采用浙江杭州永安

科技自主研发的超高压板框压滤机。
试验工艺流程为：煤泥样品按浓缩机底流浓度

进行调浆，再用泵输送至超高压压滤机，在压榨阶段

通过多级离心泵进行加工，最后测量滤饼的水分、灰
分和发热量。 试验技术路线如图 １ 所示，工业化应

用技术路线如图 ２所示，试验结果见表 ２。

图 １　 浮选尾煤超高压板框压滤脱水试验技术路线

图 ２　 浮选尾煤超高压板框压滤脱水工业化应用技术路线

表 ２　 代池坝浮选尾煤超高压脱水试验结果

试验

批次

压力 ／
ＭＰａ

时长 ／
ｍｉｎ

水分 ／
％

灰分 ／
％

低位发热量 ／

（ＭＪ·ｋｇ－１）

滤饼质

量 ／ ｋｇ

１ ９．５ ５４ １３．８ ５５．９５ １０．６３ １０９

２ ９．５ ４５ １４．６ ５５．１２ １１．２７ １０１

３ ９．５ ５２ １３．９ ６０．０１ ９．９６ １０８

４ ９．５ ５２ １４．４ ６０．９８ ９．１７ １１３

５ ９．５ ４９ １４．４ ５８．３６ ９．３９ １０４

６ ９．５ ５４ １３．１ ６４．２９ ８．２６ ７５

７ ９．５ ５２ １２．８ ６３．５７ ８．２５ ８６

８ ９．５ ５２ １２．２ ６７．０４ ７．４１ ９４

续表

试验

批次

压力 ／
ＭＰａ

时长 ／
ｍｉｎ

水分 ／
％

灰分 ／
％

低位发热量 ／

（ＭＪ·ｋｇ－１）

滤饼质

量 ／ ｋｇ

９ ９．５ ５２ １２．５ ６７．２５ ７．０６ ９５

１０ ９．５ ５１ １２．０ ６６．２１ ７．７７ ９２

１１ ９．５ ５１ １２．３ ６４．４３ ８．１６ ９６

１２ ９．５ ５１ １２．１ ６７．１３ ７．５３ ９４

１３ ９．５ ５２ １２．２ ６９．１２ ６．７６ ９５

１４ ９．５ ５２ １２．４ ６９．４１ ６．６３ ９６

平均值 ５１ １３．１ ６３．４９ ８．４５ ９７

　 　 由表 ２可知，代池坝选煤厂浮选尾煤超高压压

５６６
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滤脱水试验单次循环时间约 ５１ ｍｉｎ；回收的煤泥平

均水分为 １３．１％，最高时也不到 １５％。 比现有板框

压滤机滤饼水分降低约 １２％。 浮尾产品水分降低，
使其发热量大幅提高，平均低位发热量约 ８．４５ ＭＪ．ｋｇ。

此外，由于超高压脱水后的滤饼呈块状，需进行

破碎，破碎后的滤饼呈松散状，可根据需要掺入电煤

产品中，滤饼实物如图 ３、４所示。

图 ３　 超高压压滤机滤饼实物

图 ４　 超高压压滤机滤饼实物

３　 结　 　 论

１）通过本次高压压滤机过滤试验可知，采用超

高压压滤机用于该料浆的固液分离可行，滤饼水分

可降至 １２％～１４％，滤饼破碎后，可作为电煤或电煤

配煤产品。
２）按试验所得数据测算选用 ＧＦＣ２０００ 工业机

（１００块板）的单批产量预计在 １９．４ ｔ 左右，实际生

产单批所用时间在 ６０ ｍｉｎ左右，单台小时产量预计

１９～２３ ｔ滤饼，水分≤１４％。
３）本厂浮选尾煤年产量约 １３ 万 ｔ，电煤售价发

热量按 ０．０４１元 ／ ｋＪ，煤泥水分降低 １％发热量增加

３３５ ｋＪ计，若浮选尾煤采用超高压压滤机回收，可每

年为选煤厂增加经济效益约 ２ １００万元。
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