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摘　 要:准东煤及生物质燃料中由于富含碱金属如 Ｎａ、Ｋ 等元素ꎬ在燃烧过程中会产生灰相关问题ꎬ
易形成烟气侧受热面的积灰结渣以及金属管壁的高温腐蚀ꎬ影响金属管束的换热效率和使用安全ꎬ严
重时会导致爆管ꎬ威胁锅炉的正常安全运行ꎮ 通过模拟烟气气氛对金属材料 １５ＣｒＭｏＧ 和 Ｔ９１ 进行高

温腐蚀试验ꎬ并采用 ＫＣｌ 涂抹方法模拟受热面表面碱金属盐的沉积腐蚀现象ꎬ利用 ＳＥＭ、ＥＤＳ 和 ＸＲＤ
等检测方法分析腐蚀产物的形貌与组成ꎬ研究金属材料、腐蚀时间和反应温度对碱金属氯化物高温腐

蚀的影响ꎮ 结果表明:金属表面的 ＫＣｌ 涂层加剧了金属腐蚀ꎬ碱金属氯化物可有效加剧对金属材料的

高温腐蚀程度ꎮ 在不同腐蚀时间和反应温度下ꎬ金属材料 １５ＣｒＭｏＧ 的腐蚀增重与腐蚀层厚度均大于

Ｔ９１ꎬ表明 Ｔ９１ 的抗腐蚀性能优于 １５ＣｒＭｏＧꎮ 随着反应时间的增加ꎬ腐蚀增重与腐蚀增厚逐渐增大ꎬ
而腐蚀速率逐渐降低ꎬ在腐蚀时间低于 ２０ ｈ 时ꎬ腐蚀速率较快ꎻ处于 ２０~４８ ｈ 时ꎬ腐蚀速率明显降低ꎬ
总体上腐蚀曲线符合抛物线规律ꎮ 导致腐蚀后期腐蚀速率降低的主要原因是由于碱金属腐蚀会导致

形成致密氧化膜覆盖在金属基体表面ꎬ对金属有一定的保护作用ꎬ减缓了腐蚀的发生ꎮ 随着反应温度

的增加ꎬ腐蚀加剧ꎬ在温度低于 ５００ ℃时ꎬ腐蚀增重曲线斜率较小ꎬ腐蚀速率较低ꎻ温度高于 ５００ ℃时ꎬ
曲线斜率明显增加ꎬ腐蚀速率加快ꎮ 腐蚀增厚曲线与增重曲线趋势基本一致ꎬ腐蚀曲线符合抛物线规

律ꎮ 随着温度的升高ꎬ碱金属腐蚀的化学反应速率与温度呈指数关系ꎬ温度升高ꎬ参加腐蚀反应的活

化分子数增多ꎬ腐蚀反应速率得以迅速加快ꎮ 由腐蚀微观形貌图可看到腐蚀前金属基体结构完整ꎬ表
面较平滑ꎬ腐蚀后金属与腐蚀层的接触表面出现凹凸不平的结构ꎬ随着腐蚀时间的增加ꎬ腐蚀层的厚

度逐渐增大ꎮ 综合分析样品的 ＳＥＭ－ＥＤＳ 检测结果可以得到 ２ 种金属材料腐蚀产物的主要组成元素

是 Ｆｅ 和 Ｏꎬ结合 ＸＲＤ 物相峰谱识别分析得到金属材料的腐蚀产物主要以 Ｆｅ２Ｏ３的形式存在ꎮ
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中图分类号:ＴＰ０２８.８ꎻＴＫ２２９　 　 　 文献标志码:Ａ　 　 　 文章编号:１００６－６７７２(２０２０)０１－００７７－０６

移动阅读

收稿日期:２０１９－１１－２０ꎻ责任编辑:白娅娜　 　 ＤＯＩ:１０.１３２２６ / ｊ.ｉｓｓｎ.１００６－６７７２.１９１１２００１
基金项目:国家自然科学基金资助项目(５１７７６１６１)
作者简介:仝　 声(１９６３—)ꎬ男ꎬ河南南阳人ꎬ工程硕士ꎬ从事电力安全生产ꎮ Ｅ－ｍａｉｌ:ｓｈｅｎｇ.ｔｏｎｇ.ａ＠ ｃｈｎｅｎｅｒｇｙ.ｃｏｍ.ｃｎꎮ 通讯

作者:牛艳青ꎬ副教授ꎬ博士生导师ꎬ从事固体燃料清洁燃烧及污染物控防治工作ꎮ Ｅ－ｍａｉｌ:ｙｑｎｉｕ８５＠ ｍａｉｌ. ｘｊｔｕ.
ｅｄｕ.ｃｎ

引用格式:仝声ꎬ王治宙ꎬ康亚倩ꎬ等.碱金属氯化物对金属材料的高温腐蚀特性研究[Ｊ] .洁净煤技术ꎬ２０２０ꎬ２６(１):７７－８２.
ＴＯＮＧ ＳｈｅｎｇꎬＷＡＮＧ ＺｈｉｚｈｏｕꎬＫＡＮＧ Ｙａｑｉａｎꎬｅｔ ａｌ. Ｓｔｕｄｉｅｓ ｏｎ ｈｉｇｈ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ａｌｋａｌｉ ｍｅｔ￣
ａｌ ｃｈｌｏｒｉｄｅ ｔｏ ｍｅｔａｌ ｍａｔｅｒｉａｌｓ[Ｊ] .Ｃｌｅａｎ Ｃｏａｌ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙꎬ２０２０ꎬ２６(１):７７－８２.

Ｓｔｕｄｉｅｓ ｏｎ ｈｉｇｈ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ
ａｌｋａｌｉ ｍｅｔａｌ ｃｈｌｏｒｉｄｅ ｔｏ ｍｅｔａｌ ｍａｔｅｒｉａｌｓ

ＴＯＮＧ Ｓｈｅｎｇ１ꎬＷＡＮＧ Ｚｈｉｚｈｏｕ２ꎬ３ꎬＫＡＮＧ Ｙａｑｉａｎ３ꎬＬＹＵ Ｙｕａｎ３ꎬＮＩＵ Ｙａｎｑｉｎｇ３

(１.Ｇｕｏｄｉａｎ Ｐｏｗｅｒ Ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔ Ｃｏ.ꎬＬｔｄ.ꎬＢｅｉｊｉｎｇ　 １００１０１ꎬＣｈｉｎａꎻ ２.Ｘｉ′ａｎ Ｒｅｓｅａｒｃｈ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ ｏｆ Ｃｈｉｎａ Ｃｏａｌ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ＆ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ
ＧｒｏｕｐꎬＸｉ′ａｎ　 ７１００５４ꎬＣｈｉｎａꎻ３.Ｓｔａｔｅ Ｋｅｙ Ｌａｂｏｒａｔｏｒｙ ｏｆ ｍｕｌｔｉｐｈａｓｅ ｆｌｏｗ ｉｎ Ｐｏｗｅｒ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ Ｓｃｈｏｏｌ ｏｆ Ｅｎｅｒｇｙ ａｎｄ Ｐｏｗｅｒ

ＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇꎬＸｉ′ａｎ Ｊｉａｏｔｏｎｇ ＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙꎬＸｉ′ａｎ　 ７１００４９ꎬＣｈｉｎａ)

Ａｂｓｔｒａｃｔ:Ｄｕｅ ｔｏ ｈｉｇｈ ｃｏｎｔｅｎｔ ｏｆ ａｌｋａｌｉ ｍｅｔａｌｓ ｓｕｃｈ ａｓ Ｎａ ａｎｄ Ｋ ｉｎ Ｚｈｕｎｄｏｎｇ ｃｏａｌ ａｎｄ ｂｉｏｍａｓｓꎬｔｈｅｒｅ ｗｉｌｌ ｂｅ ｒｅｌａｔｅｄ ｐｒｏｂｌｅｍｓ ｏｆ ａｓｈ ｉｎ
ｔｈｅ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｐｒｏｃｅｓｓꎬａｎｄ ｉｔ ｉｓ ｅａｓｙ ｔｏ ｓｌａｇ ａｎｄ ｄｅｐｏｓｉｔ ｏｎ ｔｈｅ ｈｅａｔｉｎｇ ｓｕｒｆａｃｅｓ ｉｎ ｔｈｅ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｐｒｏｃｅｓｓꎬｒｅｓｕｌｔｉｎｇ ｉｎ ｈｉｇｈ－ｔｅｍｐｅｒａ￣
ｔｕｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｏｆ ｍｅｔａｌ ｔｕｂｅꎬｗｈｉｃｈ ｗｉｌｌ ａｆｆｅｃｔ ｔｈｅ ｈｅａｔ ｅｘｃｈａｎｇｅ ｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ ａｎｄ ｕｓｅ ｓａｆｅｔｙ ｏｆ ｍｅｔａｌ ｔｕｂｅ ｂｕｎｄｌｅｓ.Ｉｎ ｓｅｒｉｏｕｓ ｃａｓｅｓꎬｉｔ ｃａｎ ｌｅａｄ
ｔｏ ｔｕｂｅ ｅｘｐｌｏｓｉｏｎ ａｎｄ ｔｈｒｅａｔｅｎ ｔｈｅ ｎｏｒｍａｌ ａｎｄ ｓａｆｅ ｏｐｅｒａｔｉｏｎ ｏｆ ｔｈｅ ｂｏｉｌｅｒ.Ｉｎ ｔｈｉｓ ｐａｐｅｒꎬｔｈｅ ｈｉｇｈ－ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｔｅｓｔ ｕｎｄｅｒ ｓｉｍｕｌａｔｅｄ

７７

中国煤炭行业知识服务平台www.chinacaj.net



２０２０ 年第 １ 期 洁 净 煤 技 术 第 ２６ 卷

ｆｌｕｅ ｇａｓ ｗａｓ ｃｏｎｄｕｃｔｅｄ ｏｎ ｍｅｔａｌ ｍａｔｅｒｉａｌｓ ｏｆ １５ＣｒＭｏＧ ａｎｄ Ｔ９１ ａｎｄ ｔｈｅ ｄｅｐｏｓｉｔｉｏｎ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｏｆ ａｌｋａｌｉ ｍｅｔａｌ ｓａｌｔ ｏｎ ｔｈｅ ｓｕｒｆａｃｅ ｏｆ ｈｅａｔｉｎｇ
ｓｕｒｆａｃｅ ｗａｓ ｓｉｍｕｌａｔｅｄ ｂｙ ＫＣｌ ｃｏａｔｉｎｇ ｍｅｔｈｏｄ. Ｔｈｅ ｍｏｒｐｈｏｌｏｇｙ ａｎｄ ｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎ ｏｆ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｐｒｏｄｕｃｔｓ ｗｅｒｅ ａｎａｌｙｚｅｄ ｂｙ ＳＥＭꎬＥＤＳ ａｎｄ
ＸＲＤꎬａｎｄ ｔｈｅ ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｍｅｔａｌ ｍａｔｅｒｉａｌｓꎬｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｔｉｍｅ ａｎｄ ｒｅａｃｔｉｏｎ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｏｎ ｔｈｅ ｈｉｇｈ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｏｆ ａｌｋａｌｉ ｍｅｔａｌ ｃｈｌｏｒｉｄｅ
ｗｅｒｅ ｓｔｕｄｉｅｄ.Ｔｈｅ ｒｅｓｕｌｔｓ ｓｈｏｗ ｔｈａｔ ｔｈｅ ＫＣｌ ｃｏａｔｉｎｇ ｏｎ ｔｈｅ ｍｅｔａｌ ｓｕｒｆａｃｅ ａｇｇｒａｖａｔｅｓ ｔｈｅ ｈｉｇｈ－ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎꎬａｎｄ ｔｈｅ ａｌｋａｌｉ ｍｅｔ￣
ａｌ ｃｈｌｏｒｉｄｅ ｃａｎ ｅｆｆｅｃｔｉｖｅｌｙ ｉｎｔｅｎｓｉｆｙ ｔｈｅ ｈｉｇｈ－ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｏｆ ｔｈｅ ｍｅｔａｌ ｍａｔｅｒｉａｌｓ.Ｕｎｄｅｒ ｖａｒｉｏｕｓ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｔｉｍｅ ａｎｄ ｒｅａｃｔｉｏｎ ｔｅｍｐｅｒ￣
ａｔｕｒｅꎬｔｈｅ ｗｅｉｇｈｔ ｇａｉｎ ａｎｄ ｔｈｉｃｋｎｅｓｓ ｏｆ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｌａｙｅｒ ｏｆ ｍｅｔａｌ ｍａｔｅｒｉａｌ １５ＣｒＭｏＧ ａｒｅ ｇｒｅａｔｅｒ ｔｈａｎ ｔｈａｔ ｏｆ Ｔ９１ꎬｉｎｄｉｃａｔｉｎｇ ｔｈａｔ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ
ｒｅｓｉｓｔａｎｃｅ ｏｆ Ｔ９１ ｉｓ ｇｒｅａｔｅｒ ｔｈａｎ ｔｈａｔ ｏｆ １５ＣｒＭｏＧ.Ｗｉｔｈ ｔｈｅ ｉｎｃｒｅａｓｅ ｏｆ ｒｅａｃｔｉｏｎ ｔｉｍｅꎬｔｈｅ ｗｅｉｇｈｔ ａｎｄ ｔｈｉｃｋｎｅｓｓ ｏｆ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｉｎｃｒｅａｓｅ ｇｒａｄｕ￣
ａｌｌｙꎬｗｈｉｌｅ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｒａｔｅ ｄｅｃｒｅａｓｅｓ ｇｒａｄｕａｌｌｙ.Ｃｏｍｐａｒｅｄ ｗｉｔｈ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｔｉｍｅ ｂｅｔｗｅｅｎ ２０－４８ ｈꎬｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｒａｔｅ ｉｓ ｆａｓｔｅｒ ｗｈｅｎ
ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｔｉｍｅ ｉｓ ｌｅｓｓ ｔｈａｎ ２０ ｈ ａｎｄ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｃｕｒｖｅ ｇｅｎｅｒａｌｌｙ ｃｏｎｆｏｒｍｅｓ ｔｏ ｔｈｅ ｐａｒａｂｏｌｉｃ ｌａｗ.Ｔｈｅ ｍａｉｎ ｒｅａｓｏｎ ｆｏｒ ｔｈｅ ｄｅｃｒｅａｓｅ
ｏｆ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｒａｔｅ ｉｎ ｔｈｅ ｌａｔｅｒ ｓｔａｇｅ ｏｆ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｉｓ ｔｈａｔ ｈｉｇｈ－ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｗｉｌｌ ｌｅａｄ ｔｏ ｔｈｅ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｏｆ ｄｅｎｓｅ ｏｘｉｄｅ ｆｉｌｍ ｃｏｖｅｒｉｎｇ
ｔｈｅ ｍｅｔａｌ ｓｕｂｓｔｒａｔｅ ｓｕｒｆａｃｅꎬｗｈｉｃｈ ｈａｓ ａ ｐｒｏｔｅｃｔｉｖｅ ｅｆｆｅｃｔ ｏｎ ｔｈｅ ｍｅｔａｌ ａｎｄ ｓｌｏｗｓ ｄｏｗｎ ｔｈｅ ｏｃｃｕｒｒｅｎｃｅ ｏｆ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ.Ｗｉｔｈ ｔｈｅ ｉｎｃｒｅａｓｅ ｏｆ ｒｅａｃ￣
ｔｉｏｎ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅꎬｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｉｓ ｉｎｔｅｎｓｉｆｉｅｄ.Ｗｈｅｎ ｔｈｅ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｉｓ ｌｏｗｅｒ ｔｈａｎ ５００ ℃ꎬｔｈｅ ｓｌｏｐｅ ｏｆ ｔｈｅ ｃｕｒｖｅ ｉｓ ｓｍａｌｌｅｒ ａｎｄ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ
ｒａｔｅ ｉｓ ｌｏｗｅｒꎻ ｗｈｅｎ ｔｈｅ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｉｓ ｈｉｇｈｅｒ ｔｈａｎ ５００ ℃ꎬｔｈｅ ｓｌｏｐｅ ｏｆ ｔｈｅ ｃｕｒｖｅ ｉｓ ｏｂｖｉｏｕｓｌｙ ｉｎｃｒｅａｓｅｄ ａｎｄ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｒａｔｅ ｉｓ ｆａｓｔｅｒ.Ｔｈｅ
ｔｒｅｎｄ ｏｆ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｔｈｉｃｋｅｎｉｎｇ ｃｕｒｖｅ ｉｓ ｂａｓｉｃａｌｌｙ ｔｈｅ ｓａｍｅ ａｓ ｔｈａｔ ｏｆ ｗｅｉｇｈｔ ｉｎｃｒｅａｓｅ ｃｕｒｖｅ ａｎｄ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｃｕｒｖｅ ｉｓ ｉｎ ａｃｃｏｒｄ￣
ａｎｃｅ ｗｉｔｈ ｐａｒａｂｏｌａ ｌａｗ.Ｗｉｔｈ ｔｈｅ ｉｎｃｒｅａｓｅ ｏｆ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅꎬｔｈｅ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｒｅａｃｔｉｏｎ ｒａｔｅ ｏｆ ａｌｋａｌｉ ｍｅｔａｌ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｈａｓ ａｎ ｅｘｐｏｎｅｎｔｉａｌ ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐ
ｗｉｔｈ ｔｈｅ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ.Ｗｉｔｈ ｔｈｅ ｉｎｃｒｅａｓｅ ｏｆ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅꎬｔｈｅ ｎｕｍｂｅｒ ｏｆ ａｃｔｉｖｅ ｍｏｌｅｃｕｌｅｓ ｐａｒｔｉｃｉｐａｔｉｎｇ ｉｎ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｒｅａｃｔｉｏｎ ｉｎｃｒｅａｓｅꎬａｎｄ
ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｒｅａｃｔｉｏｎ ｒａｔｅ ｉｓ ａｃｃｅｌｅｒａｔｅｄ ｒａｐｉｄｌｙ.Ｉｔ ｃａｎ ｂｅ ｓｅｅｎ ｆｒｏｍ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｍｉｃｒｏｇｒａｐｈ ｔｈａｔ ｂｅｆｏｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎꎬｔｈｅ ｍｅｔａｌ ｍａｔｒｉｘ ｓｔｒｕｃ￣
ｔｕｒｅ ｉｓ ｃｏｍｐｌｅｔｅ ａｎｄ ｔｈｅ ｓｕｒｆａｃｅ ｉｓ ｓｍｏｏｔｈ.Ａｆｔｅｒ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎꎬｔｈｅ ｃｏｎｔａｃｔ ｓｕｒｆａｃｅ ｂｅｔｗｅｅｎ ｔｈｅ ｍｅｔａｌ ａｎｄ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｌａｙｅｒ ａｐｐｅａｒｅｓ ｕｎｅｖｅｎ
ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ.Ｗｉｔｈ ｔｈｅ ｉｎｃｒｅａｓｅ ｏｆ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｔｉｍｅꎬｔｈｅ ｔｈｉｃｋｎｅｓｓ ｏｆ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｌａｙｅｒ ｉｎｃｒｅａｓｅｓ ｇｒａｄｕａｌｌｙ.Ａｃｃｏｒｄｉｎｇ ｔｏ ｔｈｅ ｒｅｓｕｌｔｓ ｏｆ ＳＥＭ－
ＥＤＳꎬｔｈｅ ｍａｉｎ ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ ｏｆ ｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｐｒｏｄｕｃｔｓ ｏｆ ｔｈｅ ｔｗｏ ｋｉｎｄｓ ｏｆ ｍｅｔａｌ ｍａｔｅｒｉａｌｓ ａｒｅ Ｆｅ ａｎｄ Ｏ.Ｃｏｍｂｉｎｅｄ ｗｉｔｈ ＸＲＤ ｐｅａｋ ｓｐｅｃｔｒｕｍ
ｉｄｅｎｔｉｆｉｃａｔｉｏｎꎬｔｈｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｐｒｏｄｕｃｔｓ ｏｆ ｔｈｅ ｍｅｔａｌ ｍａｔｅｒｉａｌｓ ａｒｅ ｍａｉｎｌｙ ｉｎ ｔｈｅ ｆｏｒｍ ｏｆ Ｆｅ２Ｏ３ .
Ｋｅｙ ｗｏｒｄｓ:ｍｅｔａｌ ｍａｔｅｒｉａｌｓꎻＫＣｌꎻａｌｋａｌｉ ｍｅｔａｌ ｃｈｌｏｒｉｄｅꎻｈｉｇｈ－ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎꎻｓｉｍｕｌａｔｅｄ ｆｌｕｅ ｇａｓ

０　 引　 　 言

我国的能源结构以固体燃料为主ꎬ而固体燃料

燃烧过程中产生的与灰相关的问题较为突出ꎮ 电站

锅炉运行过程中由于烟气侧的严重积灰结渣导致的

金属管壁高温腐蚀问题亟需解决ꎮ 准东煤和生物质

是我国重要的固体燃料ꎮ 准东煤具有高挥发分、低
灰分等利于燃烧和燃尽的优势ꎬ同时价格低廉ꎬ得到

国内电厂的青睐[１]ꎮ 而生物质是一种具有高挥发

分ꎬ低含硫量和灰分ꎬ零碳排放ꎬ分布广泛ꎬ储存量大

等优点的可再生清洁能源[２－３]ꎮ 但准东煤和生物质

都属于高碱金属燃料ꎬ在燃烧过程中易产生结渣问

题ꎮ 一方面由于碱金属(如 Ｎａ 与 Ｋ)易凝结在受热

面上并捕获烟气中的飞灰ꎻ另一方面碱金属元素的

存在造成飞灰熔融温度的降低ꎬ熔融的飞灰颗粒易

沉积在锅炉管壁上ꎮ 这两方面原因会导致严重的灰

沉积结渣问题ꎮ 由于沉积在管壁的灰渣含有相当数

量的碱金属ꎬ随着沉积渣层厚度的增加ꎬ管壁温度不

断升高ꎬ促进管壁的高温腐蚀ꎬ严重时甚至会导致爆

管ꎬ影响电厂的正常安全运行[４－８]ꎮ 高温腐蚀按腐

蚀原因可分为三大类:氯化盐腐蚀、硫化腐蚀和硫酸

盐腐蚀ꎮ 由于高碱金属燃料燃烧过程中碱金属元素

易与 Ｃｌ 元素结合ꎬ在随烟气流动过程中凝结在受热

面管壁上并与金属表面发生反应ꎬ从而引发高温腐

蚀ꎮ 且生物质中碱金属和 Ｃｌ 元素的含量相对较高ꎬ
因此主要是由氯化盐引起的高温腐蚀ꎮ 目前生物质

燃烧应用中存在的最严重问题之一就是碱金属氯化

物导致的高温腐蚀问题[９－１０]ꎮ
关于不同因素对钢材的高温碱金属腐蚀的影响

受到了广泛的关注ꎮ Ｍａ 等[１１]研究了 ７５０ ℃条件下

气态 ＫＣｌ 对纯铁、纯 Ｃｒ 以及 Ｆｅ－Ｃｒ 合金的腐蚀机

理ꎬ结果表明 ＫＣｌ 会与生成的 Ｃｒ２Ｏ３氧化层反应生

成铬酸盐并释放出 Ｃｌ２ꎮ Ｌｉ 等[１２]发现 ＫＣｌ 即使是蒸

汽形式ꎬ也会显著加快 Ｆｅ－Ｃｒ 合金的腐蚀速率ꎬ腐蚀

特性受到 Ｃｒ 浓度和合金元素种类的影响ꎮ 印佳敏

等[１３]使用 ＴＰ３４７Ｈ 钢材模拟生物质锅炉烟气对管

束的腐蚀ꎬ研究发现随着温度的升高腐蚀情况更加

严重ꎮ 在 ５００ ℃时ꎬ氧化膜紧密覆盖在金属基体表

面ꎬ一定程度上减缓了腐蚀的发生ꎻ在 ５５０~６００ ℃ꎬ
腐蚀形成的氧化膜和金属基体表面的结合性差ꎬ容
易剥离ꎬ未生成氧化膜的金属基体直接暴露在腐蚀

条件中ꎬ加速腐蚀ꎮ Ｈａｎｓｓｏｎ 等[１４] 在秸秆混煤燃烧

中发 现ꎬ 低 铁 素 体 钢 材 料 抗 腐 蚀 性 最 差ꎬ 如

１０ＣｒＭｏ９１０ 和 ＣｒＭｏ４４ 等ꎻ材料的抗腐蚀性随合金元

素的增加而变强ꎬ常用的合金材料的抗腐蚀性大小

为 ＴＰ３４７>Ｔ９１>１２Ｃｒ１ＭｏＶＧ>１５ＣｒＭｏＧ>２０Ｇꎮ 因此ꎬ
金属材质的合理选择对锅炉运行的安全性有重要

作用ꎮ
８７
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尽管碱金属元素对于金属的腐蚀机理研究受到

了学者的关注与研究ꎬ但针对锅炉运行环境的模拟

研究较少ꎮ 目前国内外针对碱金属高温腐蚀机理还

没有系统研究ꎬ本文在模拟烟气的条件下研究金属

材料的种类、腐蚀温度和时间对碱金属腐蚀特性和

高温腐蚀机理的影响ꎬ为锅炉的安全运行提供理论

指导ꎮ 本文主要考虑碱金属氯化物对金属材料的高

温腐蚀特性ꎬ采用涂抹 ＫＣｌ 的方式表征燃料灰在金

属表面的沉积ꎮ 而高碱金属燃料燃烧过程中存在的

硫化腐蚀和硫酸盐腐蚀有待进一步研究ꎮ

１　 试　 　 验

１􀆰 １　 试验材料

在电站锅炉中ꎬ金属 １５ＣｒＭｏＧ 通常作为第 １ 级

过热器的材料ꎬＴ９１ 作为第 ２、３ 级过热器及再热器

的材料ꎬ因此选取这 ２ 种在电站锅炉中广泛使用的

钢材作为研究碱金属高温腐蚀机理的金属材料ꎬ其
化学成分见表 １ꎮ 这 ２ 种金属材料的微量元素成分

及含量具有较大差异ꎬ其中金属材料 Ｔ９１ 的 Ｃｒ 含量

大于 ８％ꎬ远高于 １５ＣｒＭｏＧ 的 Ｃｒ 含量(小于 １％)ꎮ
表 １　 试验金属材料主要成分

　 Ｔａｂｌｅ １　 Ｍａｉｎ ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ ｏｆ ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｍｅｔａｌｓ ％

成分 Ｔ９１ １５ＣｒＭｏＧ

Ｃ ０.０８~０.１２ ０.１２０~０.１８８

Ｓ ≤０.０２０ ≤０.０３５

Ｃｒ ８.００~９.５０ ０.８０~１.００

Ｍｎ ０.３０~０.６０ ０.４０~０.７０

Ｐ ≤０.２００ ≤０.０３５

Ｓｉ ０.０２~０.５０ ０.１７~０.３７

Ｖ ０.１８~０.２５ —

Ｍｏ ０.８５~１.０５ ０.４０~０.５５

Ｎｉ ≤０.４０ —

１􀆰 ２　 试验方法

首先ꎬ将金属材料切割为 １０ ｍｍ×１０ ｍｍ×３ ｍｍ
的金属薄片试样ꎬ并选用不同规格砂纸对金属试样

进行打磨抛光ꎬ直至金属表面平整圆滑ꎻ其次ꎬ分别

用丙酮去除金属表面油膜ꎬ无水乙醇溶液对金属片

进行清洗ꎬ用滤纸擦干表面溶液后ꎬ将金属片放入恒

温干燥箱内干燥 ４０ ｍｉｎꎮ 最后对金属试样进行称重

及尺寸测量后ꎬ放入干燥皿中备用ꎮ
选取研磨细度为 ６３ ~ １００ μｍ 的 ＫＣｌ 为试验用

碱金属盐ꎬ在金属试样表面涂抹均匀后再次称重ꎬ同
时设置不涂抹 ＫＣｌ 的金属试样为空白对照组ꎮ 利用

卧式管式炉模拟过热器区域的环境温度ꎬ试验时将

试样置于自制方舟上ꎬ推入卧式管式炉中恒温加热ꎮ

炉内采用体积分数 １２％的 ＣＯ２、６％的 Ｏ２、５００×１０
－６

ＨＣｌ、５００×１０－６ ＳＯ２ꎬ以及作为平衡气的 Ｎ２组成的混

合气体模拟锅炉燃烧时的烟气成分ꎬ总气流量为

５００ ｍＬ / ｍｉｎꎮ
随着超临界、超超临界机组锅炉技术的发展ꎬ主

蒸汽温度的不断提高ꎬ未来主蒸汽温度可能达到

７００ ℃ꎬ再热器和过热器等高温受热面温度可能达

到 ７５０ ℃ꎮ 为了全面探究反应温度对金属腐蚀的影

响ꎬ将试验温度由低到高依次设置为 ３００、４００、５００、
６００ 和 ７００ ℃ꎬ腐蚀时间设定为 ２、６、１２、２４ ｈ 和

４８ ｈꎮ
腐蚀结束后ꎬ采用 Ｓａｒｔｏｒｉｕｓ 微量天平称重(精度

百万分之一)ꎬ根据腐蚀前后金属试样的质量变化

来表征腐蚀速率并绘制腐蚀增重曲线ꎬ见式(１)ꎮ
为了观察腐蚀表面微观形态变化ꎬ以及测定腐蚀产

物的厚度ꎬ采用 ＳＥＭ 扫描电子显微镜结合 ＥＤＳ 对

腐蚀产物表面形态进行分析ꎮ 每组工况选取一个试

样进行环氧树脂固定并对其打磨抛光ꎬ利用 ＳＥＭ 观

察试样剖面的腐蚀形貌并测量腐蚀厚度计算腐蚀增

厚 ΔＨ 并绘制其随腐蚀时间及温度的变化曲线ꎮ 通

过 ＥＤＳ 能谱仪对腐蚀产物的元素组成进行分析ꎻ利
用 Ｘ 射线衍射仪(ＸＲＤ)对腐蚀产物的物相组成进

行表征研究ꎮ

ΔＧ ＝
ｍ１ － ｍ２

Ｓ
(１)

式中ꎬΔＧ 为单位面积质量的增加ꎬｍｇ / ｃｍ２ꎻｍ１为腐

蚀后金属试样的质量ꎬｇꎻｍ２为腐蚀前金属试样的质

量ꎬｇꎻＳ 为金属试样的上表面表面积ꎬｃｍ２ꎮ

２　 试验结果与分析

２􀆰 １　 反应时间对碱金属腐蚀的影响

不同反应时间下表面未涂抹 ＫＣｌ 的 １５ＣｒＭｏＧ
在 ４００ ℃的腐蚀曲线及腐蚀后试样形貌如图 １ 所

示ꎮ 总体来说ꎬ随反应时间的增加ꎬ腐蚀增重的质量

及腐蚀厚度不断增大ꎮ １５ＣｒＭｏＧ 的腐蚀曲线遵循

抛物线的上升规律ꎮ 在腐蚀时间低于 ２０ ｈ 时ꎬ腐蚀

速率较快ꎻ处于 ２０~４８ ｈ 时ꎬ腐蚀速率明显降低ꎮ 这

是由于 １５ＣｒＭｏＧ 中含有一定量的 Ｃｒ 元素ꎬ试验中

Ｃｒ 元素会向基体表面迁移ꎬ在金属表面形成致密的

氧化膜 Ｃｒ２Ｏ３(式(２))ꎬ阻止了腐蚀的进一步发生ꎬ
所以在腐蚀后期腐蚀速率有一定的减缓ꎮ

４Ｃｒ(ｓ)＋３Ｏ２(ｇ) →２Ｃｒ２Ｏ３(ｓ) (２)
由腐蚀增厚曲线可知ꎬ０ ~ ２０ ｈ 时ꎬ腐蚀速率较

慢ꎬ２０~４８ ｈ 时ꎬ腐蚀速率明显上升ꎮ 与腐蚀增重曲

线的斜率变化存在差异的原因主要是:在腐蚀早期ꎬ
９７
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图 １　 未涂抹 ＫＣｌ 的 １５ＣｒＭｏＧ 在 ４００ ℃腐蚀

曲线及腐蚀试样样貌示意

Ｆｉｇ.１　 Ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｋｉｎｅｔｉｃｓ ｃｕｒｖｅ ａｎｄ ｓａｍｐｌｅ ａｐｐｅａｒａｎｃｅ ｏｆ
１５ＣｒＭｏＧ ｗｉｔｈｏｕｔ ＫＣｌ ａｔ ４００ ℃

单位面积的腐蚀质量增加较少ꎬ因而造成早期厚度

变化不明显ꎻ而在腐蚀后期ꎬ腐蚀厚度明显增加ꎬ并
出现分层及腐蚀层脱落等现象ꎬ而分层和脱离基体

等都会造成腐蚀厚度的快速增加ꎮ
不同时间下表面涂抹 ＫＣｌ 的金属材料在 ７００ ℃

的腐蚀曲线如图 ２ 所示ꎮ 可知反应前期腐蚀速率较

快ꎬ曲线斜率较大ꎬ随着反应时间的增加ꎬ腐蚀增重

越来越大ꎬ但腐蚀速率逐渐降低ꎮ 整体上来看ꎬ腐蚀

曲线呈现抛物线趋势ꎮ 这主要是由于碱金属腐蚀形

成致密氧化膜覆盖在金属基体表面ꎬ对金属有一定

的保护作用ꎬ减缓了腐蚀的发生ꎮ 此外ꎬ腐蚀增厚曲

线的趋势与腐蚀增重曲线的趋势大致相同ꎮ 反应初

期的腐蚀增厚曲线斜率变化不大ꎬ表明这段时间腐

蚀速率基本保持不变ꎮ 随着反应时间的增加ꎬ曲线

斜率明显减小ꎬ表明腐蚀速率的降低ꎬ其腐蚀过程基

本遵循抛物线规律[１５]ꎮ

图 ２　 涂抹 ＫＣｌ 的金属材料在 ７００ ℃腐蚀曲线

Ｆｉｇ.２　 Ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｃｕｒｖｅ ｏｆ ｍｅｔａｌｓ ｗｉｔｈ ＫＣｌ ａｔ ７００ ℃

对比图 １ 和图 ２ 可以发现ꎬ虽然反应温度有差

异ꎬ但涂抹 ＫＣｌ 金属材料在同一反应时间的腐蚀增

重远大于未涂抹 ＫＣｌ 金属材料的腐蚀增重ꎬＫＣｌ 对
于金属腐蚀有较大的促进作用ꎮ 造成上述趋势的原

因是:在腐蚀初期ꎬ金属基体与 Ｏ２反应在金属表面

形成一层致密的 Ｃｒ２Ｏ３氧化膜(式(２))ꎬ阻止金属基

体受到进一步的腐蚀ꎮ 而由于 ＫＣｌ 的存在ꎬ与金属

氧化物 Ｃｒ２Ｏ３与 Ｆｅ２Ｏ３反应生成 Ｃｌ２(式(３)和(４))ꎬ

透过腐蚀层的孔隙进入基体表面ꎬ并与金属基体反

应生成金属氯化物(式(５))ꎬ以气态形式通过沉积

层释放ꎮ 随着金属氯化物的挥发ꎬ金属的腐蚀速率

呈现减缓趋势ꎬ但总体腐蚀质量增加ꎮ
２Ｃｒ２Ｏ３(ｓ)＋８ＫＣｌ(ｇ)＋５Ｏ２(ｇ) →４Ｋ２ＣｒＯ４(ｓꎬｌ)＋４Ｃｌ２(ｇ)

(３)
２Ｆｅ２Ｏ３(ｓ)＋４ＫＣｌ(ｇ)＋Ｏ２(ｇ) →４ＫＦｅＯ２(ｓꎬｌ)＋２Ｃｌ２(ｇ)

(４)
２Ｍ(ｓ)＋ｘＣｌ２(ｇ) →２ＭＣｌｘ(ｇ) (５)

式中ꎬＭ 为金属材料中的 Ｆｅ、Ｃｒ、Ｎｉ 等ꎮ
２􀆰 ２　 反应温度对碱金属腐蚀的影响

温度是影响金属试样碱金属腐蚀的重要因素ꎬ
研究表明当蒸汽温度高于 ４５０ ℃时ꎬ过热器受热面

管壁会发生较严重的腐蚀ꎬ而当蒸汽温度在 ４５０ ℃
以下时ꎬ发生的腐蚀比较轻微[１６－１７]ꎮ 表面涂抹 ＫＣｌ
的金属材料在反应时间 ６ ｈ 的腐蚀曲线如图 ３ 所

示ꎮ 可知温度低于 ５００ ℃时ꎬ腐蚀增重曲线斜率较

小ꎬ腐蚀速率较低ꎻ温度高于 ５００ ℃时ꎬ曲线斜率明

显增加ꎬ腐蚀速率加快ꎮ 腐蚀增厚曲线的趋势与腐

蚀增重曲线趋势大致相同ꎮ 这主要是由于温度高于

５００ ℃时ꎬ晶间渗透腐蚀加强ꎬ晶界碳含量越高ꎬ加
强的效果越显著ꎮ 同时随着温度的升高ꎬ腐蚀增重

曲线呈现指数增长趋势ꎬ即碱金属腐蚀的化学反应

速率与温度呈指数关系ꎬ温度升高ꎬ参加腐蚀反应的

活化分子数增多ꎬ腐蚀反应速率得以迅速加快ꎮ

图 ３　 涂抹 ＫＣｌ 金属材料在 ６ ｈ 的腐蚀曲线

Ｆｉｇ.３　 Ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｃｕｒｖｅ ｏｆ ｍｅｔａｌｓ ｗｉｔｈ ＫＣｌ ａｔ ６ ｈ

在不同的反应时间和反应温度下ꎬ金属材料

１５ＣｒＭｏＧ 的腐蚀增重与腐蚀层厚度均大于 Ｔ９１ꎬ即
金属材料 Ｔ９１ 的抗腐蚀能力比 １５ＣｒＭｏＧ 强ꎮ ２ 种

金属材料抗腐蚀性能存在差异的原因主要是

Ｃｒ、Ｍｏ 和 Ｎｉ 等微量元素的含量不同ꎮ 由表 １ 可

知ꎬ１５ＣｒＭｏＧ 的 Ｃｒ 元素含量远低于 Ｔ９１ꎮ 在氧化

性气氛下ꎬＣｒ２ Ｏ３ 的生成自由能较低ꎬ优先生成

Ｃｒ２Ｏ３ 氧化膜ꎬ提高金属材料的抗腐蚀性ꎮ 因此ꎬ

Ｃｒ 元素含量是造成 ２ 种金属材料抗腐蚀性能差异

的主要原因ꎮ
０８
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２􀆰 ３　 腐蚀样品分析

２􀆰 ３􀆰 １　 截面形貌分析

涂抹 ＫＣｌ 工况下ꎬ６００ ℃时 １５ＣｒＭｏＧ 和 Ｔ９１ 在

不同反应时间的腐蚀微观形貌图如图 ４、５ 所示ꎮ 可

知 １５ＣｒＭｏＧ 在腐蚀前金属基体结构完整ꎬ表面较平

滑ꎬ腐蚀后金属与腐蚀层的接触表面出现凹凸不平

的结构ꎬ随着腐蚀时间的增加ꎬ腐蚀层的厚度逐渐增

大ꎮ 同时发现腐蚀产物表面有裂缝出现ꎬ呈现疏松

多孔的状态ꎮ 主要原因可能是ꎬ在氧化腐蚀过程中

不断有 Ｃｌ２生成ꎬＣｌ２会穿过金属氧化物表面的空隙

和裂缝对金属基体进一步腐蚀ꎬ与金属合金反应生

成金属氯化物(式(５))ꎮ 由于金属表面氧气浓度往

往较高ꎬ在这种环境下ꎬ金属氯化物可以与氧气反应

生成金属氧化物(式(６)和(７))ꎮ 出现这种金属腐

蚀形式ꎬ往往金属表面的腐蚀层比较疏松ꎬ不能阻止

金属内部的进一步腐蚀ꎬ腐蚀现象比较严重ꎮ 反应

后产生的 Ｃｌ２会回到基体内部继续促进腐蚀反应ꎬ呈
现循环状态ꎬＣｌ２在循环反应中相当于催化剂ꎬ本身

不会产生损耗ꎮ 因此ꎬ只要有少量的 Ｃｌ２存在就能发

生剧烈的腐蚀反应ꎮ
３ＭＣｌ２(ｇ)＋２Ｏ２(ｇ) →Ｍ３Ｏ４＋３Ｃｌ２(ｇ) (６)
４ＭＣｌ２(ｇ)＋３Ｏ２(ｇ) →２Ｍ２Ｏ３＋４Ｃｌ２(ｇ) (７)

图 ４　 １５ＣｒＭｏＧ 在 ６００ ℃时的微观腐蚀形貌

Ｆｉｇ.４　 Ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｍｏｒｐｈｏｌｏｇｙ ｏｆ １５ＣｒＭｏＧ ａｔ ６００ ℃

图 ５　 Ｔ９１ 在 ６００ ℃时的腐蚀微观形貌

Ｆｉｇ.５　 Ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｍｉｃｒｏｔｏｐｏｇｒａｐｈｙ ｏｆ Ｔ９１ ａｔ ６００ ℃

在相同反应时间内ꎬ１５ＣｒＭｏＧ 的腐蚀层厚度大

于 Ｔ９１ꎬ说明 １５ＣｒＭｏＧ 的腐蚀情况更为严重ꎬ发生的

腐蚀反应更为剧烈ꎮ 由此得出材料的抗腐蚀性 Ｔ９１
>１５ＣｒＭｏＧꎬ与腐蚀增重 /增厚曲线结论相同ꎬ金属材

料的抗腐蚀性能与所含微量元素 Ｃｒ 等的腐蚀保护

作用有关ꎮ

２􀆰 ３􀆰 ２　 腐蚀产物物相的分析

３ 种不同反应样品经 ＥＤＳ 检测后计算得出的主

要元素质量占比见表 ２ꎮ 样品 ａ 为 Ｔ９１ 在 ４００ ℃下

反应 ６ ｈꎻ样品 ｂ 为 Ｔ９１ 在 ６００ ℃ 下反应 ２４ ｈꎻ样
品 ｃ 为 １５ＣｒＭｏＧ 在 ７００ ℃下反应 １２ ｈꎮ 由表 ２ 可

知ꎬ腐蚀层元素主要以 Ｆｅ 和 Ｏ 为主ꎬ还有少量的

Ｃｒꎬ说明腐蚀膜的主要成分是 Ｆｅ 的氧化物及 Ｃｒ 的

氧化物ꎮ
表 ２　 腐蚀氧化膜主要元素的质量占比

Ｔａｂｌｅ ２　 Ｍａｓｓ ｐｒｏｐｏｒｔｉｏｎ ｏｆ ｔｈｅ ｍａｉｎ ｅｌｅｍｅｎｔｓ
ｉｎ ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｆｉｌｍ

样品
质量分数 / ％

Ｏ Ｓ Ｃｌ Ｋ Ｃｒ Ｆｅ

ａ ２６.４３ — ３.３８ ０.９８ ０.３１ ６８.４５

ｂ ２３.５９ — — ０.２７ ０.３６ ７５.７８

ｃ ３３.８１ — １.１１ ０.３１ １３.２３ ４９.８４

　 　 另取 ３ 组不同样品进行 ＸＲＤ 分析ꎬ如图 ６ 所

示ꎮ 可知 ３ 种样品的出峰位置及线型大致相同ꎬ可
认为金属腐蚀氧化膜所含物质基本相同ꎮ 根据 ＥＤＳ
的分析结果ꎬ组成金属腐蚀氧化膜的物质主要是 Ｆｅ
的氧化物ꎬ同时 Ｆｅ２Ｏ３衍射峰图谱与样品的衍射峰

的位置基本吻合ꎬ因此可认为金属腐蚀氧化膜以

Ｆｅ２Ｏ３的形式为主ꎮ

图 ６　 ＸＲＤ 物相分析

Ｆｉｇ.６　 ＸＲＤ ｐｈａｓｅ ａｎａｌｙｓｉｓ ｄｉａｇｒａｍ

３　 结　 　 论

针对锅炉燃烧过程中普遍存在的硫化腐蚀、硫
酸盐腐蚀和氯化盐腐蚀ꎬ本文在模拟锅炉烟气气氛

下ꎬ利用 ＫＣｌ 涂抹方法模拟高碱金属燃料灰的沉积

腐蚀ꎬ对金属材料 １５ＣｒＭｏＧ 和 Ｔ９１ 进行高温腐蚀试

验ꎮ 研究了金属材料、反应温度及反应时间等对碱

金属氯化物腐蚀的影响ꎮ
１)金属材料 Ｔ９１ 的抗腐蚀性能高于 １５ＣｒＭｏＧꎮ

Ｔ９１ 中 Ｃｒ 元素含量远大于 １５ＣｒＭｏＧꎬ造成了 ２ 种材

料抗腐蚀性能的差异ꎮ
２)腐蚀初期腐蚀速率较快ꎬ随反应时间的延
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长ꎬ腐蚀速率下降ꎬ腐蚀形成的氧化膜对金属有一定

的保护作用ꎬ延缓了腐蚀反应速率ꎮ 但当 ＫＣｌ 附着

在金属表面后ꎬ氧化腐蚀过程中会生成 Ｃｌ２穿过氧化

膜表面的空隙和裂缝ꎬ与金属基体发生反应ꎬ造成进

一步腐蚀ꎮ
３)腐蚀反应速率和温度呈现指数关系ꎮ 温度

低于 ５００ ℃时ꎬ腐蚀速率较低ꎻ温度高于 ５００ ℃时ꎬ
腐蚀速率明显加快ꎮ 腐蚀增厚曲线的趋势与腐蚀增

重曲线趋势大致相同ꎮ
４)金属材料 １５ＣｒＭｏＧ 和 Ｔ９１ 在试验温度下腐

蚀氧化膜的主要成分是 Ｆｅ 和 Ｏꎬ还有少量的 Ｃｒꎮ 结

合 ＸＲＤ 物相分析结果ꎬ认为 Ｆｅ２Ｏ３是腐蚀氧化膜的

主要物质ꎮ
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