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钒基脱硝催化剂 ＳＯ２ 氧化率控制研究进展
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摘　 要:ＳＯ３是燃煤机组烟气关键污染物之一ꎬ影响机组稳定运行、大气环境质量和人类健康ꎮ 笔者

总结了控制商用 ＳＣＲ 脱硝催化剂 ＳＯ２氧化率的研究进展ꎬ包括孔结构调整、隔离层、降低壁厚、形态调

整等物理方案ꎬ以及载体、助剂、活性组分及表面酸性优化等化学方案ꎮ 由于受动力学因素影响(扩

散控制)ꎬ脱硝反应仅发生在催化剂表面 ７５~１００ μｍ 厚度以内(脱硝区域)ꎬ而 ＳＯ２氧化反应可在整个

壁厚内发生(区域)ꎬ因此减少参与 ＳＯ２氧化反应的活性组分数量是物理方案的主要内容ꎮ 在钒基脱

硝催化剂中ꎬ活性组分 Ｖ２Ｏ５既可以选择性催化还原 ＮＯｘꎬ也可将 ＳＯ２催化氧化为 ＳＯ３ꎬ调控活性组分

与载体的相互作用ꎬ使 ＮＨ３、ＳＯ２在催化剂表面形成竞争吸附ꎬ抑制催化剂对 ＳＯ２的吸附ꎬ降低活性物

种氧化还原能力ꎬ是化学方案的有效方法ꎮ 物理方案较适用于板式脱硝催化剂ꎬ而化学方案对于催化

剂结构无特殊要求ꎬ且化学方案较物理方案具有更好的效果ꎮ 各技术方案主要基于脱硝反应属于气

固非均相催化反应体系特点ꎬ从氨气、ＳＯ２等反应物扩散、吸附、氧化还原反应等多种角度出发对催化

剂配方、物理结构进行优化调整ꎬ从而实现脱硝主反应活性 Ｋ(ＮＯｘ)与 ＳＯ２氧化副反应活性 Ｋ(ＳＯｘ)的

平衡ꎮ 在商用低 ＳＯ２氧化率脱硝催化剂开发中ꎬ可综合考虑扩散、吸附、氧化还原能力等多种因素对

催化剂性能的影响ꎬ同时采取多种方案对催化剂进行改性ꎬ在保证催化剂脱硝性能的前提下ꎬ显著降

低催化剂的 ＳＯ２氧化率ꎮ 在燃煤机组超低排放要求下ꎬ脱硝催化剂使用量或催化剂中活性组分含量

明显增加ꎬ脱硝系统对 ＳＯ２氧化率由 １％升高到 １.５％左右ꎮ 同时考虑到超低排放要求下后端处理设

备对 ＳＯ３脱除的压力ꎬ新型脱硝催化剂 ＳＯ２氧化率至少应降低 １ / ３ 以上ꎮ
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ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｒａｔｅ ｏｆ ＳＯ２ ｂｙ ｄｅｎｉｔｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ ｓｙｓｔｅｍ ｉｎｃｒｅａｓｅｄ ｆｒｏｍ １％ ｔｏ １.５％. Ａｔ ｔｈｅ ｓａｍｅ ｔｉｍｅꎬｔｈｅ ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｒａｔｅ ｏｆ ＳＯ２ ｏｆ ｔｈｅ ｎｅｗ ｄｅｎｉｔｒｉｆｉ￣
ｃａｔｉｏｎ ｃａｔａｌｙｓｔ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ｒｅｄｕｃｅｄ ｂｙ ｍｏｒｅ ｔｈａｎ ｏｎｅ ｔｈｉｒｄ ｃｏｎｓｉｄｅｒｉｎｇ ｔｈｅ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｏｆ ＳＯ３ ｒｅｍｏｖａｌ ｂｙ ｔｈｅ ｂａｃｋ－ｅｎｄ ｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ ｕｎ￣
ｄｅｒ ｔｈｅ ｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔ ｏｆ ｕｌｔｒａ－ｌｏｗ ｅｍｉｓｓｉｏｎ.
Ｋｅｙ ｗｏｒｄｓ:ｄｅｎｉｔｒａｔｉｏｎꎻＳＣＲꎻｃａｔａｌｙｓｔꎻＳＯ２ ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｒａｔｅ

０　 引　 　 言

ＳＯ３是燃煤烟气重要污染物之一ꎬ对于机组稳

定运行、大气环境质量有重要影响ꎮ 机组低负荷

运行时烟温降低ꎬ烟气中 ＳＯ３、水蒸汽和 ＮＨ３共存

时ꎬ会发生化学反应生成硫酸氢铵(ＡＢＳ) [１] ꎮ ＡＢＳ
具有很强的吸潮性、黏性和腐蚀性ꎬ沉积在 ＳＣＲ 脱

硝催化剂上会加剧飞灰堵塞催化剂ꎬ导致其活性

降低甚至失活ꎻ沉积在空预器上则会导致其堵塞、
腐蚀ꎬ未及时检修维护则可能影响机组安全经济

运行[２－３] ꎮ 检测发现不同技术路线的湿法脱硫技

术对 ＳＯ３的脱除效果在 ２０％ ~ ８０％ꎬ其余 ＳＯ３以亚

微米级气溶胶(硫酸雾)形式排入大气ꎬ既能形成

酸雨导致土壤酸化和建筑材料腐蚀ꎬ也是大气

ＰＭ２.５的重要前体物ꎬ贡献率达 ３０％ ~ ７７％ꎬ危害人

类健康[４] ꎮ
ＳＯ３的危害、排放控制问题已引起国内外重视ꎮ

国外在 ＳＯ３减排控制方面起步较早ꎬ制定了相关标

准ꎬ其中ꎬ美国 ２２ 个州对 ＳＯ３提出排放限值ꎬ其中 １４
个州为 ６ ｍｇ / ｍ３ꎬ德国、新加坡均为 １０ ｍｇ / ｍ３ꎬ日本

将 ＳＯ３ / Ｈ２ＳＯ４纳入烟尘总量进行控制[５]ꎮ 国内文献

报道的 ＳＯ３ 排放浓度多为 ２ ~ ７０ ｍｇ / ｍ３ [４ꎬ６]ꎮ ２０１７
年 １ 月 １０ 日ꎬ环保部发布的«火电厂污染防治技术

政策»明确将 ＳＯ３的检测与控制技术列入重点鼓励

开发的新技术ꎮ 随后ꎬ上海、天津、浙江发布相关地

方标准或法规ꎬ直接或间接提出对 ＳＯ３的治理要求ꎮ
随着大气污染治理进入攻坚阶段ꎬ部分省份在 ＳＯ３

减排方面的技术探索取得进展ꎬ国家、行业性标准或

将 ＳＯ３列入减排控制名单ꎮ

脱硝催化剂的 ＳＯ２氧化作用对于 ＳＯ３的产生不

容忽视ꎮ 电厂燃煤烟气中 ＳＯ３浓度为 ０.５％ ~２％ꎬ烟
气经脱硝系统后 ＳＯ３浓度又上升 ０.５％ ~ １.５％ꎬ这是

由于脱硝催化剂中活性组分 Ｖ２Ｏ５对 ＳＯ２具有催化

氧化作用[７－８]ꎮ 可见ꎬ抑制脱硝催化剂氧化作用对

于降低烟气中 ＳＯ３浓度效果显著ꎬ具有较好的技术

可行性ꎮ
目前ꎬ商用钒基脱硝催化剂主要为 Ｖ２Ｏ５ －ＷＯ３

(ＭｏＯ３) / ＴｉＯ２ꎬ具体包含蜂窝式、板式等结构ꎮ 催化

剂中活性组分含量、种类、分布及孔结构、比表面积

等对其催化性能影响显著ꎮ 钛白粉、钒前驱体、助剂

等混合形成均匀泥料ꎬ经过挤出成型、干燥及煅烧热

处理获得蜂窝式脱硝催化剂ꎻ而板式催化剂则利用

压制设备将泥料挤压在金属基材表面制得ꎮ 本文总

结了国内外在降低钒基脱硝催化剂 ＳＯ２氧化率的研

究进展ꎬ并探讨了相关技术工业转化的可行性ꎬ为开

发具有工业应用价值的低 ＳＯ２氧化率钒基脱硝催化

剂提供指导ꎮ

１　 物理方案

物理方案主要集中在催化剂壁厚、孔结构控制

方面[１]ꎮ 研究发现ꎬ由于受动力学因素影响(扩散

控制)ꎬ脱硝反应仅发生在催化剂表面 ７５ ~ １００ μｍ
厚度以内(脱硝区域)ꎬ而 ＳＯ２氧化反应可在整个壁

厚内发生(ＳＯ２氧化区域)ꎬ如图 １ 所示ꎮ 目前生产

的脱硝催化剂活性组分均匀分布在整个壁厚(０.６ ~
１.５ ｍｍ)ꎬ内部(>１００ μｍ 的壁厚)的活性组分对脱

硝反应无益ꎬ而导致催化剂 ＳＯ２氧化率升高ꎮ 为此ꎬ
形成了催化剂物理结构改进技术ꎬ见表 １ꎮ

９
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图 １　 催化剂不同壁厚反应类型

Ｆｉｇ.１　 Ｒｅａｃｔｉｏｎ ｔｙｐｅｓ ｏｆ ｃａｔａｌｙｓｔｓ ｗｉｔｈ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｗａｌｌ ｔｈｉｃｋｎｅｓｓｅｓ

表 １　 降低催化剂 ＳＯ２氧化率的物理技术

Ｔａｂｌｅ １　 Ｐｈｙｓｉｃａｌ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ｆｏｒ ｒｅｄｕｃｉｎｇ ＳＯ２

ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｒａｔｅ ｏｆ ｃａｔａｌｙｓｔ

技术名称 具体方法 基本原理

孔结构调整
通过调节催化剂的制备工艺参数、
引入结构助剂等手段ꎬ灵活调变催
化剂的微观孔结构

控制 ＳＯ２ 向催化
剂深处渗透

隔离层 在催化剂表面负载多孔隔离层结构

降低壁厚
使用缝宽较窄的模具ꎬ降低催化剂
壁厚

减少参与 ＳＯ２ 氧
化 反 应 的 催 化
剂量

形态调整
将活性组分控制在表层脱硝反应区
域ꎬ如涂覆、浸渍法生产的催化剂

１.１　 孔结构调整

唐坚等[９] 优化了脱硝钛白粉用量及与配方中

其余组分之间的关系ꎬ并研究添加剂棉浆的纤维长

短、粗细对催化剂性能的影响ꎬ制备了一种低 ＳＯ２氧

化率的薄壁 ＳＣＲ 脱硝催化剂ꎮ 其选用纤维长度

１.０~１.８ ｍｍ、纤维宽度 ２５~３２ μｍ 的棉浆为添加剂ꎬ
制备的催化剂平均壁厚为 ０.６~０.８ ｍｍ、平均孔径为

１５~２０ ｎｍ、表面微孔深度不超过 ２００ μｍꎮ 催化剂

在 ３００ ℃下 ＳＯ２氧化率降低至 ０.４５％左右ꎬ远低于

市售催化剂水平(０.９２％)ꎮ 分析认为ꎬ该催化剂壁

厚有效变薄ꎬ同时缩短了微孔深度ꎬ从而在微观上减

小了 ＳＯ２氧化反应发生的区域ꎬ缩短了氨气向催化

剂微孔中的扩散距离ꎬ增大了脱硝反应竞争力ꎬ有效

抑制了 ＳＯ２氧化副反应的发生ꎮ 胡中光等[１０] 通过

添加助剂、造孔剂等成分ꎬ使催化剂形成双峰孔分布

结构ꎬ降低了催化剂的 ＳＯ２氧化率ꎮ 夏文启等[１１] 通

过添加 １０~１５ 份钛钨硅粉优化了催化剂表观结构ꎬ
从而抑制催化剂的 ＳＯ２氧化活性ꎮ

在孔结构调整方面ꎬ板式催化剂具有天然优势ꎬ
而蜂窝式催化剂限制于机械强度的要求ꎬ且现有工

艺较为成熟ꎬ通过调节生产工艺调整蜂窝式催化剂

孔结构的技术难度较大ꎬ所以调节 ＳＯ２氧化作用的

技术空间有限[１２]ꎮ
１.２　 隔离层设计

贾媛媛等[１３] 发明了一种低 ＳＯ２ 氧化率的脱硝

催化剂ꎬ在催化剂表面浸渍一层正硅酸乙酯溶液ꎬ经
二次焙烧后正硅酸乙酯分解形成多孔无机硅结构ꎬ

从而增强催化剂的抗水性能ꎬ同时也可阻碍烟气

中 ＳＯ２向催化剂层活性中心扩散ꎬ从而抑制催化剂

的 ＳＯ２氧化活性ꎮ 制备的催化剂 ＳＯ２氧化率最低可

控制在 ０.３％左右ꎮ
该方法制备的催化剂属于典型的蛋白型结构ꎮ

通过设置多孔结构的物理隔离层ꎬ限制反应组分与

催化剂活性位的接触ꎬ从而抑制副反应的发生ꎮ 然

而ꎬ脱硝主反应的控速步骤为扩散过程ꎬ因此物理隔

离层也会影响 ＮＯｘ的内扩散过程ꎬ如果设计不合理ꎬ
会导致催化剂脱硝活性下降ꎮ
１.３　 壁厚优化

赵会民等[１４] 认为脱硝催化剂的 ＳＯ２ 氧化率由

其中的活性物质总量决定ꎬ而薄壁脱硝催化剂的活

性物质更多地分布在表面ꎬ降低了用于 ＳＯ２氧化反

应的量ꎬＳＯ２氧化率明显降低ꎮ 张静等[１５] 发明了一

种内壁厚仅 ０.６６ ｍｍ 的薄壁蜂窝式脱硝催化剂ꎬ具
有较低的 ＳＯ２氧化率ꎮ

赵大周等[１６]利用 Ｆｌｕｅｎｔ 软件模拟结果显示ꎬ催
化剂壁厚为 ０.６ ｍｍ 时ꎬ不同空速下 ＳＯ２氧化率最低

仅有 ０. １％ꎬ最高也在 ０. ５％ 以下ꎬ而当壁厚达到

１.２ ｍｍ 时ꎬＳＯ２氧化率最高值接近 １.０％ꎬ且 ＳＯ２氧化

率与催化剂壁厚呈正相关线性关系ꎮ
在控制壁厚方面ꎬ蜂窝式催化剂同样受限于强

度指标的要求ꎬ不能一味减小壁厚ꎬ所以该技术路线

不具备较好的技术可操作性ꎮ
１.４　 活性组分分布控制

王虎等[１７]提出在催化剂再生的活性负载工序ꎬ
先将 ＳＯ２氧化区域用残留水封存ꎬ使活性成分尽量

分布在脱硝反应区域ꎮ 对比试验中活性组分分布在

表面的再生催化剂脱硝活性与新催化剂相当ꎬ
而 ＳＯ２氧化率却大幅降低ꎮ 杨建辉等[１８] 发明了一

种将 Ｖ２Ｏ５和 /或 ＷＯ３选择性地负载到离催化剂微孔

２００ μｍ 以内的脱硝反应区域的方法ꎬ提高催化剂脱

硝活性的同时ꎬ控制了钒和 /或钨增加对催化剂 ＳＯ２

氧化率的促进作用ꎮ 证明控制活性组分分布区域以

降低催化剂 ＳＯ２氧化率可行ꎮ
将活性组分集中在催化剂表层脱硝反应区域ꎬ

可将活性组分使用量减少 ６０％ ~ ９０％ꎬ大幅节省脱

硝成本ꎮ 然而ꎬ我国脱硝系统以高尘布置模式为主ꎬ
烟气中飞灰平均浓度一般为 ３４ ｇ / ｍ３ꎬ高浓度的烟

灰对催化剂具有磨损作用ꎬ如将催化剂表层磨损脱

落ꎬ裸露的催化剂内部不具备脱硝活性ꎬ催化剂脱硝

效果无法保证ꎮ 因此ꎬ本技术对催化剂基材抗磨损

能力要求较高ꎮ
０１
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２　 化学方案

在钒基脱硝催化剂中ꎬ活性组分 Ｖ２Ｏ５既可以选

择性催化还原 ＮＯｘꎬ也可将 ＳＯ２ 催化氧化为 ＳＯ３ꎮ

Ｖ２Ｏ５对 ＳＯ２的催化氧化反应机理有多种解释ꎬＪｏｓｅｐｈ
等[１９]研究给出的反应机理较为经典(图 ２)ꎮ 减少

具有催化氧化能力的活性组分含量、抑制 ＳＯ２在催

化剂表面的吸附是控制 ＳＯ２氧化率的有效方法ꎮ

图 ２　 可能的钒基催化剂催化氧化 ＳＯ２反应生成 ＳＯ３的化学机理

Ｆｉｇ.２　 Ｐｏｓｓｉｂｌｅ ｃｈｅｍｉｃａｌ ｍｅｃｈａｎｉｓｍ ｏｆ ｖａｎａｄｉｕｍ－ｂａｓｅｄ ｃａｔａｌｙｓｔｓ ｆｏｒ ｃａｔａｌｙｔｉｃ ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｏｆ ＳＯ２ ｔｏ ＳＯ３

　 　 化学方案主要是对现有催化剂配方进行调整ꎬ
优化催化剂组成ꎬ在保证较好脱硝活性的前提下ꎬ尽
可能降低催化剂的 ＳＯ２氧化能力ꎮ 化学方案对于蜂

窝式脱硝催化剂的机械强度影响较小ꎬ比物理方案

具有更好的技术可行性ꎮ
２.１　 载体优化

１)预硫酸化

预硫酸化被视为是一种提高催化剂性能的有效

方法ꎮ 文献分析认为ꎬ经过硫酸化处理的催化剂ꎬ表
面酸特性得到改变ꎬ活性组分的形态、氧化还原能力

得到提升ꎬ从而促进 ＳＣＲ 反应的进行[２０]ꎮ 同时认

为ꎬ硫酸化后的催化剂表面引入大量的硫酸根ꎬ占据

了可以吸附硫氧化物的位点ꎬ从而提高了催化剂的

抗硫中毒能力及 ＳＯ２ 氧化能力[２０－２１]ꎮ 这种观点存

在一定问题:催化剂可以氧化 ＳＯ２ꎬ经过预硫酸化而

吸附在催化剂表面的硫氧化物也可能与活性组分作

用而脱附产生 ＳＯ３ꎬ空出的反应位将继续吸附烟气

中的 ＳＯ２而产生 ＳＯ３ꎮ
日本触媒公司(Ｎｉｐｐｏｎ Ｓｈｏｋｕｂａｉ Ｃｏ. Ｌｔｄ.)对比

研究了 Ｖ２ Ｏ５ － ＷＯ３ / ＴｉＯ２ － ＳｉＯ２ 及 Ｖ２ Ｏ５ － ＷＯ３ /
ＴｉＯ２－ＳｉＯ２－ＳＯ２－

４ 两种催化剂在 ３８０ ℃时的 ＳＯ２氧化

活性ꎬ硫酸化前后 ＳＯ２转化率分别为 ０.９０％、０.９１％ꎬ
即预硫酸化对 Ｖ２Ｏ５ －ＷＯ３ / ＴｉＯ２ －ＳｉＯ２催化剂的 ＳＯ２

氧化能力没有影响[２２]ꎮ 该技术方案在实验室设计

的较理想气体环境下表现出较好效果ꎬ而对于实际

烟气及 ＳＯ２氧化能力控制方面仍需加强研究ꎮ
２)Ｃｅ、Ｚｒ、Ｔｉ、Ａｌ、Ｓｉ 等载体

Ｊｏｓｅｐｈ 等[１９] 对不同载体的催化剂脱硝活性

及 ＳＯ２氧化能力进行对比研究ꎬ发现不同载体的 ＳＯ２

氧化能力顺序为:Ｃｅ>ＺｒꎬＴｉ>Ａｌ>Ｓｉꎮ 研究认为ꎬ催化

剂钒含量较低时(１％左右)ꎬ钒物种与载体形成三

元配合物(Ｍ—Ｏ) ３Ｖ５＋ Ｏꎬ而 Ｖ—Ｏ—Ｍ 氧桥被认

为是与催化剂的 ＳＯ２氧化能力有直接关系ꎬ并得到

试验验证ꎮ 不同的载体氧化物中阳离子(Ｍ)的电负

性差异ꎬ影响了 Ｖ—Ｏ—Ｍ 氧桥中氧电子密度:较小

的阳离子电负性使氧桥中氧电子密度升高ꎬ呈现较

强的碱性ꎬ利于酸性气体 ＳＯ２的吸附ꎬ从而发生氧化

反应ꎻ反之ꎬ则阳离子电负性较大的氧化物作为载

体ꎬ可抑制 ＳＯ２氧化反应的发生[２３－２４]ꎮ
研究表明ꎬ以 ＳｉＯ２为载体的钒基催化剂 ＳＯ２氧

化能力低于以 ＴｉＯ２ 为载体的钒基催化剂ꎬ是设计

低 ＳＯ２氧化率催化剂的有益思路ꎮ 日本触媒公司报

道了一种降低钒钛系催化剂 ＳＯ２氧化能力的方法:
引入 ＳｉＯ２ꎬ与 ＴｉＯ２ 形成复合载体[２５]ꎮ 结果显示ꎬ
Ｔｉ / Ｓｉ 摩尔比为 ８ ∶ ２ 时ꎬ催化剂的 ＳＯ２氧化率几乎

降低为纯 ＴｉＯ２载体时的 １ / ３ꎮ 认为 ＳｉＯ２的引入起到

了调节催化剂中 Ｖ 物种价态的作用ꎬ增加了催化剂

中 Ｖ４＋含量ꎬ降低了 Ｖ５＋含量ꎬ从而有效降低催化剂

的 ＳＯ２氧化能力ꎮ
此外ꎬ夏启斌等[２６]也基于该理论开发了一种控

制再生催化剂 ＳＯ２氧化能力的方法:在活性浸渍时

引入 Ｃｕ 对 Ｖ 物种进行掺杂ꎮ 未掺杂的催化剂 ＳＯ２

氧化率为 ０.９６％ꎬ随着 Ｃｕ 掺杂量增加氧化率逐渐降

低ꎬ掺杂量为 １.０％时 ＳＯ２氧化率降低到 ０.２０％ꎬ降幅

高达 ７９.１７％ꎬ而脱硝效率仅降低 ６.５４％[２７]ꎮ 在利

用 Ｍａｔｅｒｉａｌｓ Ｓｔｕｄｉｏ 软件包进行模拟计算后发现ꎬ未
掺杂 再 生 催 化 剂 Ｖ—Ｏ—Ｔｉ 氧 桥 中 氧 电 荷 为

＋０.２１３ꎬ而 Ｃｕ 掺杂的再生催化剂 Ｖ—Ｏ—Ｃｕ 氧桥中

氧的电荷为－０.４４４ꎬ即氧桥氧的电荷由正变负ꎬ氧的

碱性减弱ꎮ 结合 ＸＰＳ 及计算机模拟结果认为ꎬＣｕ
掺杂再生催化剂 Ｖ５＋含量减少、Ｖ４＋含量增加以及晶
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格氧含量下降引起的催化剂表面晶格中某些部位 Ｏ
原子的传递过程减弱ꎬ是抑制 ＳＯ２氧化的原因ꎮ

虽然 Ｊｏｓｅｐｈ 等[１９]未直接指出 Ｖ 元素价态对催

化剂 ＳＯ２氧化能力的影响ꎬ但结合反应机理可以推

断ꎬ调节 Ｖ 元素价态也是控制催化剂 ＳＯ２氧化能力

的可行方法之一ꎮ ＳｉＯ２的引入同时起到了调整 Ｖ—
Ｏ—Ｍ 氧桥氧原子电子密度及 Ｖ 元素价态的作用ꎮ
２.２　 助剂优化

１)钨氧化物优化

ＷＯ３在催化剂表面同时具有结构助剂和化学助

剂的作用ꎬ其用量、分散程度等对催化剂性能有重要

影响ꎮ 闵健等[２８]以特殊工艺制备的钛钨粉为载体ꎬ
强化了 ＷＯ３与 ＴｉＯ２的相互作用ꎬ从而更好发挥 ＷＯ３

对 ＳＯ２氧化的抑制作用ꎮ 将纳米级锐钛矿型 ＴｉＯ２粉

体(比表面积≥５０ ｍ２ / ｇ)与偏钨酸铵的草酸溶液混

合ꎬ搅拌均匀后于 １１０ ℃干燥 ５ ｈ、３２０ ℃焙烧 ２ ｈ 制

得所需的钛钨粉ꎮ 其中ꎬＷＯ３在钛钨粉中的含量控

制在 ９％~ １４％ꎮ 将钛钨粉作为载体与其他原材料

混合制得催化剂ꎬ４００ ℃下 ＳＯ２氧化率只有 ０.３％ꎬ远
低于商用催化剂 １％的要求ꎬ而 ＮＯｘ脱除效率达到

９２％ꎮ 冯自平等[２９]在催化剂活性液中加入 １％~６％
的硫酸氧钛作为助剂以提高钒和钨物种的分散程

度ꎬ增强二者与载体的相互作用强度ꎬ较好平衡了催

化剂脱硝活性与 ＳＯ２ 氧化活性的关系ꎮ 杜庆洪

等[３０]通过合理优化 ＷＯ３含量ꎬ实现对催化剂 ＳＯ２吸

附性能的调节ꎬ从而降低催化剂 ＳＯ２氧化率ꎮ
２)引入钼氧化物

高岩[３１]在 Ｖ２Ｏ５－ＷＯ３ / ＴｉＯ２催化剂中引入不同

含量 ＭｏＯ３ꎬ并对其 ＳＯ２氧化能力进行测试ꎮ 相同温

度下ꎬＳＯ２氧化率随着 ＭｏＯ３含量的增加而降低ꎮ 温

度低于 ３００ ℃时ꎬＭｏＯ３含量对 ＳＯ２氧化率没有明显

影响ꎬ基本未发生氧化反应ꎮ Ｖ２Ｏ５ －ＷＯ３ / ＴｉＯ２催化

剂在 ３００ ℃时开始出现 ＳＯ２氧化反应ꎬＳＯ２氧化率在

３８０ ℃时达到 １０％ꎬ在 ４４０ ℃时达到 ７７.１％ꎮ ＭｏＯ３

含量为 １.５％时ꎬＳＯ２氧化反应起始温度升高至 ３４０
℃ꎬ４４０ ℃ 时氧化率降为 ３８. ３％ꎮ ＭｏＯ３ 含量为

４.５％、７.５％时ꎬＳＯ２氧化反应得到有效抑制ꎬ温度超

过 ４００ ℃时开始出现氧化反应ꎬ氧化率最大值分别

降为 ２１.１％和 １９.１％ꎮ 因此负载 ＭｏＯ３可有效抑制

氧化反应发生ꎮ 朱繁等[３２] 研究认为加入 ＭｏＯ３ 对

Ｖ２Ｏ５－ＴｉＯ２催化剂的 ＳＯ２氧化活性有明显抑制作用ꎬ
其负载质量分数超过 ９％时ꎬ制备的催化剂 ＳＯ２转化

率小于 １％ꎮ
高岩[３１]认为ꎬ同时负载 ＷＯ３和 ＭｏＯ３可增加催

化剂表面 Ｌｅｗｉｓ 酸性位数量、Ｂｒφｎｓｔｅｄ 酸性位的酸

度ꎮ 此时ꎬＮＨ３与 ＳＯ２在催化剂表面的竞争吸附增

强ꎬ即烟气中的 ＮＨ３与催化剂表面活性位吸附能力

显著增强ꎬＳＯ２与催化剂表面 Ｖ２Ｏ５活性酸位的接触

机会减少ꎬ吴宁等[３３]、朱崇兵等[３４] 的研究也证实这

一观点ꎮ 因 此ꎬ 同 时 负 载 ＷＯ３ 和 ＭｏＯ３ 实 现 了

对 ＳＣＲ 主反应的促进及 ＳＯ２氧化副反应的抑制ꎬ即
提高催化剂对 ＳＣＲ 主反应的催化选择性、降低催化

剂对 ＳＯ２的氧化率ꎮ
３)引入碱土金属、稀土元素

李俊华等[３５] 在脱硝催化剂中引入碱土金属氧

化物 ＢａＯ、ＭｇＯ、ＳｒＯ 等ꎬ制备的催化剂在空速 ３０ ０００
ｈ－１、ＳＯ２浓度 ２ ０００×１０－６、３００~４４０ ℃具有良好的脱

硝活性(≥８０％)和较低的 ＳＯ２ 转化率(约 ０.５％)ꎮ
该催化剂制备工艺对现有成熟催化剂体系改动不

大ꎬ生产工艺简单ꎬ适用于催化剂厂大规模生产ꎮ
重庆远达则在钒钛基催化剂中添加 ＢａＯꎬ对催

化剂进行改性ꎬ使改性后脱硝催化剂具有良好的孔

隙结构ꎬ酸性中心位置没有明显变化ꎬ催化剂表

面 ＳＯ２氧化反应受到抑制ꎬ当 Ｖ２Ｏ５、ＷＯ３、ＢａＯ 质量

比为 １ ∶ ５ ∶ ２ 时ꎬＳＯ２ 浓度为 ６００×１０－６ꎬ反应温度

２５０ ℃ꎬＳＯ２氧化率为 ０.１５％[３６]ꎮ 此外ꎬ添加 Ｎｂ 等

稀土元素后发现ꎬ氧化铌能有效隔绝 ＳＯ２在催化剂

表面的沉积ꎬ与钒的相互作用能有效降低总氧化物

产量ꎮ ＳＯ２浓度为 ３ ０００×１０－６ ~ ５ ０００×１０－６、反应温

度为 ３８０~４２７ ℃时ꎬ催化剂的活性与普通 ＳＣＲ 催化

剂相当ꎬ但 ＳＯ２氧化率仅为普通催化剂的 ６０％左右ꎮ
宋存义等[３７]发明了一种以 ＴｉＯ２为载体的 ＳＣＲ

脱硝催化剂ꎬ其活性组分为 Ｖ２ Ｏ５、Ｂｉ２ Ｏ３、ＭｏＯ３ 和

ＢａＯ 的混合物ꎮ 该催化剂通过引入 ０.０１％ ~ １％的

Ｂｉ２Ｏ３、０.０５％~１％的 ＢａＯ 对催化剂活性组分进行改

性处理ꎮ 改性后的催化剂不仅提高了 ＮＯｘ的低温脱

除活性ꎬ还显著降低了对 ＳＯ２的氧化活性ꎬ有效延长

了催化剂寿命ꎮ
研究认为ꎬ被氧化钡等物质改性后ꎬ Ｖ２ Ｏ５ －

ＷＯ３ / ＴｉＯ２催化剂中更多的钒以低价态存在ꎬ使催化

剂的氧化还原性能降低ꎬ并抑制了 ＳＯ２的吸附ꎬ从而

减少了 ＳＯ３的生成[３８]ꎮ 刘清才等[３９]则认为ꎬＢａＯ 对

Ｖ２Ｏ５－ＷＯ３ / ＴｉＯ２催化剂的改性使其具有良好的孔隙

结构ꎬ且酸性中心位置未发生明显变化ꎬ使 ＳＯ２氧化

反应得到有效抑制ꎮ
上述技术方案具有一定参考性ꎬ但应谨慎使用ꎮ

因为碱土金属是已知的造成催化剂中毒的元素之

一ꎮ 实际使用时ꎬ由于水蒸汽的存在ꎬ碱土金属可能

会迁移到催化剂活性位附近而发生中毒反应ꎬ导致

催化剂失活ꎮ 所以ꎬ实际操作时难以平衡脱硝能力
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最大化和 ＳＯ２氧化能力最小化的关系ꎮ 引入 Ｎｂ 元

素的作用有较多报道ꎬ但 Ｎｂ 元素较贵ꎬ加入量有

限ꎬ也会增加催化剂制造成本ꎮ
２.３　 活性组分优化

１)Ｖ 含量调整

纪培栋[４０]制备了 Ｖ２Ｏ５含量从 ０ ~ ６％的 Ｖ２Ｏ５ /
ＴｉＯ２催化剂ꎬ并考察了不同温度下的 ＳＯ２氧化活性ꎮ
纯 ＴｉＯ２(即 Ｖ２Ｏ５ 含量为 ０)下ꎬＳＯ２ 氧化活性很弱ꎬ
３００、３５０、３８０、４００ ℃时 ＳＯ２氧化率分别为 ０.００７％、
０. ０３３％、 ０. １０１％、 ０. ３２０％ꎮ 负载 Ｖ２ Ｏ５ 后催化剂

的 ＳＯ２氧化率显著提高ꎬ在 ３５０ ℃下 Ｖ２Ｏ５ / ＴｉＯ２催化

剂 ＳＯ２氧化率分别由原始的 ０.０３３％(ＴｉＯ２)升高至

０.８０５％(０.６ＶＴｉ)、１.６１３％(１ＶＴｉ)、３.４４５％(２ＶＴｉ)、
４.０１３％ (３ＶＴｉ)、５. ５３１％ (４ＶＴｉ)、７. ５２９％ (５ＶＴｉ)、
８.６８５％(６ＶＴｉ)ꎮ 张春艳[４１] 研究表明ꎬＶ２Ｏ５含量从

１.５％升至 ２.５％时ꎬＶ２Ｏ５ / ＴｉＯ２的 ＳＯ２氧化率从 ０.１％
快速升至 ４.５％ꎮ Ｍｏｔｏｎｏｂｕ 等[２２] 等制备了 Ｖ２Ｏ５ 负

载量为 ０ ~ ５％的系列催化剂ꎬ其 ＳＯ２ 氧化活性随

Ｖ２Ｏ５负载量增加而呈线性增加ꎬ 负载量为 ５％
时ꎬＳＯ２氧化率接近 ５％ꎮ 可见ꎬＶ２Ｏ５基团对 ＳＯ２氧化

起决定性作用ꎮ
在钒基 ＳＣＲ 脱硝催化剂中ꎬＶ２Ｏ５是关键的活性

成分ꎬ其对 ＳＣＲ 脱硝反应、ＳＯ２氧化反应均有很强活

性[４２－４３]ꎮ 催化剂 ＳＣＲ 脱硝活性、 ＳＯ２ 氧化活性与

Ｖ２Ｏ５含量关系如图 ３ 所示 (Ｋ 为反应活性)ꎮ 随

Ｖ２Ｏ５含量增加ꎬ二者活性均增加ꎬＳＯ２氧化活性增加

更快[４４]ꎮ 因此ꎬ合理控制催化剂中 Ｖ２Ｏ５含量是降

低 ＳＯ２氧化率的有效方法ꎬ但需兼顾催化剂保持较

高的 ＳＣＲ 脱硝活性[１６]ꎮ

图 ３　 脱硝活性、ＳＯ２氧化活性与 Ｖ２Ｏ５含量关系

Ｆｉｇ.３　 Ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐ ａｍｏｎｇ ｄｅｎｉｔｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ ａｃｔｉｖｉｔｙꎬＳＯ２

ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ａｃｔｉｖｉｔｙ ａｎｄ Ｖ２Ｏ５ ｃｏｎｔｅｎｔ

一般认为ꎬＶ２Ｏ５含量较低时ꎬ其在锐钛矿表面

为无定形态分布ꎬＶＯｘ物种的自聚合趋势较低[４５]ꎮ
Ｖ２Ｏ５含量过高时ꎬＶＯｘ物种竞争锐钛矿表面的附着

位点ꎬＶ２Ｏ５无定形态分布量减少ꎬ会出现多聚态 ＶＯｘ

物种甚至孤立的 Ｖ２Ｏ５结晶ꎬ不仅堵塞催化剂微孔ꎬ

还会提高氧化位 Ｖ５＋ Ｏ 的氧化性ꎬ使催化剂

的 ＳＣＲ 脱硝活性降低、ＳＯ２氧化能力升高ꎬ造成 ＳＯ２

氧化率明显升高[４６－４７]ꎮ
２)Ｖ 价态调整

大量研究表明ꎬ优化 Ｖ４＋ / Ｖ５＋比例可改善催化剂

的脱硝性能ꎬＶ４＋ / Ｖ５＋比例最大时ꎬ催化剂活性最好ꎮ
张玉凤[４８]、高慧聪[４９] 从多个角度进行试验ꎬ均证实

了这一观点ꎮ
刘建华等[５０]制备了一系列不同 Ｆｅ / Ｖ 质量比的

Ｆｅ２Ｏ３－Ｖ２Ｏ５－ＷＯ３ / ＴｉＯ２催化剂ꎬ３８５ ℃时 ＳＯ２氧化率

随着 Ｆｅ / Ｖ 质量比增大先迅速增大后缓慢减小ꎮ
Ｆｅ / Ｖ 质量比为 ３. ０ 时ꎬＳＯ２ 氧化率最大为 １. ０１％ꎬ
Ｆｅ / Ｖ 质量比为 ４.５、６.０ 时ꎬＳＯ２氧化率有所降低ꎬ但
仍高出新鲜催化剂 ０.３１％、０.２８％ꎮ 对不同催化剂

中 Ｖ 元素进行了 Ｘ 射线光电子能谱(ＸＰＳ)测试后

发现ꎬ随着 Ｆｅ２ Ｏ３ 负载量的增加ꎬ改性催化剂表面

Ｖ４＋ / Ｖ５＋比(Ｆｅ３.０Ｖ１ / ＴｉＯ２、Ｆｅ６.０Ｖ１ / ＴｉＯ２分别为 ０.４０、
０. ０４) 小于新鲜催化剂 Ｖ / ＴｉＯ２ 表面 Ｖ４＋ / Ｖ５＋ 比

(４.８２)ꎮ 催化剂表面 Ｖ４＋ / Ｖ５＋ 比减小有利于 ＳＯ２氧

化反应的进行ꎬ 致使 Ｆｅ３.０ Ｖ１ / ＴｉＯ２、 Ｆｅ６.０ Ｖ１ / ＴｉＯ２

的 ＳＯ２氧化率要高于新鲜催化剂ꎮ 侯小敏[５１] 将催

化剂放入氧气浓度分别为 ０、１０％、２１％、４７％的气氛

中进行煅烧处理ꎬ获得了不同钒价态及 Ｖ４＋ / Ｖ５＋比的

催化剂ꎮ 不同催化剂 ４００ ℃下 ＳＯ２氧化活性结果显

示ꎬ对于相同钒含量的催化剂ꎬ 其 Ｖ４＋ / Ｖ５＋ 比越

大ꎬＳＯ２氧化活性越低ꎮ
基于 Ｊｏｓｅｐｈ 等[１９]给出的反应机理ꎬＳＯ２首先与

Ｖ２Ｏ５发生吸附ꎬ与催化剂表面的 Ｖ—Ｏ—Ｍ 氧桥中

的氧发生反应生成 ＳＯ３ꎬ同时造成氧缺位ꎬ即 Ｖ５＋变

成 Ｖ４＋ꎮ Ｌａｐｉｎａ 等[５２] 证实只有 Ｖ５＋ 物种具有 ＳＯ２氧

化活性ꎮ Ｏｅｈｌｅｒｓ 等[５３]通过 Ｍｏｎｔｅ Ｃａｒｌｏ 计算和 ＥＰＲ
测试证明了 Ｖ２Ｏ５催化剂的失活是由于 Ｖ５＋物种转化

形成了 Ｖ４＋物种的结论ꎮ 因此ꎬＶ５＋的减少可能会减

少 Ｖ５＋—Ｏ—Ｍ 氧桥的量ꎬ从而实现抑制催化剂 ＳＯ２

氧化能力的作用ꎮ
２.４　 表面酸性优化

江厚兵[５４]将 １％~３％的 ＣｕＣｌ 作为抑制剂加入

原材料制备了一种钒钛基宽温型蜂窝式脱硝催化

剂ꎮ 其认为 Ｃｕ＋原子核外无 ４Ｓ 电子层ꎬ属于路易斯

酸ꎬ而 ＳＯ２也属于路易斯酸ꎬ因此二者相互排斥限制

了 ＳＯ２的吸附ꎬ提高了催化剂的选择性ꎮ 刘清雅

等[５５]则优化了催化剂的干燥及煅烧工艺ꎬ即在氧气

含量 ０.５％ ~ ３０％的不同气氛下对催化剂进行热处

理ꎮ 煅烧气氛中氧含量的控制ꎬ直接影响了钒、钨前
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驱体分解出的 ＮＨ３对钒、钨物种的还原程度ꎬ从而改

善催化剂表面酸性ꎬ使催化剂脱硝性能得以优化ꎮ
在 ３０％氧含量的气氛中煅烧的催化剂 ＳＯ２氧化率仅

为 ０.８％ꎬ仅是 ２１％氧含量气氛下制备催化剂 ＳＯ２氧

化率的 ３８.１％ꎮ 杜庆洪等[３０] 先将催化剂在空气气

氛中 ４００~５２０ ℃下煅烧 ３~６ ｈꎬ然后调整至 ＣＯ(体
积分数 ０.１％ ~ ６％)或 Ｈ２(体积分数 ０.１％ ~ ２％)的

还原气氛中继续煅烧 １５~６０ ｍｉｎꎮ 煅烧气氛的调节

进一步强化了活性组分与载体的相互作用ꎬ从而优

化了催化剂的脱硝性能ꎮ
２ＳＯ２＋Ｏ２ →２ＳＯ３ (１)

与脱硝反应类似ꎬＳＯ２在催化剂表面的吸附对

于 ＳＯ２氧化反应(式(１))也非常重要ꎮ 而 ＳＯ２、ＳＯ３

为酸性气体ꎬ主要与催化剂表面碱性位作用而发生

化学吸附ꎮ 通过引入新助剂、调整煅烧气氛等方法

实现对催化剂表面酸性的调整ꎬ从而减少碱性位ꎬ
使 ＳＯ２在催化剂表面吸附量明显减少ꎬＳＯ２与活性反

应位接触几率降低ꎬ ＳＯ２ 氧化副反应被明显抑

制ꎬＳＯ２氧化率有效降低ꎮ

３　 工业应用

国外 ＳＣＲ 技术研究及应用起步较早ꎬ已有降低

脱硝催化剂 ＳＯ２氧化率性能的成果用于工业生产ꎮ
巴布科克日立公司(ＢＨＫ)在改变制造工艺和增加

新涂敷物质后ꎬ研发的新型 ＣＸ 系列板式催化剂具

有低 ＳＯ２氧化率(３９３ ℃ꎬ≤０.１％)和高性能脱硝效

率ꎬ并在美国加文电厂 １ 号机组成功使用[５６]ꎮ 庄信

万丰雅吉隆公司(ＪＭＡ)改进型的低 ＳＯ２氧化率脱硝

催化剂也在工程中得到了应用和验证[１]ꎮ 通过优

化设计ꎬ使得催化剂的催化剂脱硝主反应活性

(Ｋ(ＮＯｘ)) 与 ＳＯ２ 氧化副反应活性 ( Ｋ ( ＳＯｘ )) 的

Ｋ(ＮＯｘ) / Ｋ(ＳＯｘ)比不断提高ꎮ 与标准型催化剂相

比ꎬ改进型催化剂的 Ｋ(ＮＯｘ) / Ｋ(ＳＯｘ)比已经提高

到标准型的 １.６ 倍以上ꎬ并有望进一步提升到 ２ 倍

以上ꎮ

４　 结语与展望

在燃煤烟气中ꎬＳＯ３及硫酸气溶胶、硫酸氢铵等

副产物对设备、催化剂、大气质量具有较为严重的负

面影响ꎬ脱硝催化剂的使用是导致烟气中 ＳＯ３浓度

升高的重要原因之一ꎮ 在降低 ＳＣＲ 脱硝催化剂 ＳＯ２

氧化率方面ꎬ国内外已经研究形成大量成果ꎮ
１)物理方案主要是通过调整催化剂孔结构、活

性组分分布位置、降低催化剂壁厚或引入隔离层等

方法抑制催化剂 ＳＯ２氧化副反应的发生ꎮ 其中ꎬ调
整催化剂壁厚、微观孔结构的方法适用于板式催化

剂ꎬ因为 ２ 种方法不会对其机械强度等造成不利影

响ꎬ而受机械强度等指标的影响ꎬ本技术不适用于蜂

窝式脱硝催化剂ꎮ 合理控制活性组分分布的方案适

用于所有类型催化剂ꎬ但对制备工艺要求较高ꎬ且要

求催化剂具有较好的抗磨损性能ꎬ否则催化剂表层

被磨损脱落后ꎬ裸露的内部催化剂不具备催化活性ꎬ
催化剂性能将出现断崖式下降ꎮ 设计隔离层方案同

样适用于所有类型催化剂ꎬ但距工业应用还有较大

距离ꎮ
２)化学方案主要是优化载体、助剂、活性组分

等方法优化催化剂的脱硝选择性ꎮ 化学方法的本质

是调控活性组分与载体的相互作用ꎬ使 ＮＨ３、ＳＯ２在

催化剂表面形成竞争吸附ꎬ抑制催化剂对 ＳＯ２的吸

附、降低活性物种氧化还原能力ꎬ从而实现降低催化

剂 ＳＯ２氧化率的目的ꎮ 可调整 Ｖ２Ｏ５－ＷＯ３ / ＴｉＯ２催化

剂 Ｖ—Ｏ—Ｍ 氧桥氧的碱性主要是在现有体系中加

入改性剂ꎬ如硅溶胶、ＭｏＯ３中的一种或 ２ 种ꎬ从而降

低催化剂的 ＳＯ２氧化率ꎮ
３)低 ＳＯ２氧化率脱硝催化剂开发的难点在于催

化剂脱硝主反应活性(Ｋ(ＮＯｘ))与 ＳＯ２氧化副反应

活性(Ｋ(ＳＯｘ))的平衡ꎬ即实现 Ｋ(ＮＯｘ) / Ｋ(ＳＯｘ)的
最大化ꎮ 在商用低 ＳＯ２氧化率脱硝催化剂开发中ꎬ
可综合考虑扩散、吸附、氧化还原能力等多种因素对

催化剂性能的影响ꎬ同时采取多种方案对催化剂进

行改性ꎬ在保证催化剂脱硝性能情况下ꎬ显著降低催

化剂的 ＳＯ２氧化率ꎮ
４)在燃煤机组超低排放要求下ꎬ脱硝催化剂使

用量或催化剂中活性组分含量明显增加ꎬ脱硝系统

对 ＳＯ２氧化率由 １％升高到 １.５％左右ꎮ 同时考虑到

超低排放要求下后端处理设备对 ＳＯ３脱除的压力ꎬ
新型脱硝催化剂 ＳＯ２氧化率至少应降低 １ / ３ 以上ꎮ
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能 [Ｊ] .科技展望ꎬ２０１７(２１):５２－５３.
ＺＨＡＯ ＨｕｉｍｉｎꎬＰＡＮ ＭｅｉｈｕａꎬＹＵＡＮ Ｘｉａｏｐｉｎｇꎬｅｔ ａｌ.Ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｆ
ｔｈｉｎ－ｗａｌｌｅｄ ｃｅｌｌｕｌａｒ ＳＣＲ ｄｅｎｉｔｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ ｃａｔａｌｙｓｔ [ Ｊ] .Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ
Ｏｕｔｌｏｏｋꎬ２０１７(２１):５２－５３.

[１５] 　 张静ꎬ陈付国ꎬ袁鹏.一种薄壁脱硝催化剂:ＣＮ２０１９２１６９４Ｕ
[Ｐ].２０１１－０８－１０.

[１６] 　 赵大周ꎬ何胜ꎬ司风琪ꎬ等.选择性催化还原单孔催化剂数值模

拟[Ｊ] .热力发电ꎬ２０１６ꎬ４５(４):１００－１０５.
ＺＨＡＯ ＤａｚｈｏｕꎬＨＥ ＳｈｅｎｇꎬＳＩ Ｆｅｎｇｑｉꎬｅｔ ａｌ.Ｎｕｍｅｒｉｃａｌ ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ
ｏｎ ｓｉｎｇｌｅ ｃｈａｎｎｅｌ ｃａｔａｌｙｓｔ ｉｎ ｓｅｌｅｃｔｉｖｅ ｃａｔａｌｙｔｉｃ ｒｅｄｕｃｔｉｏｎ ｓｙｓｔｅｍ
[Ｊ] .Ｔｈｅｒｍａｌ Ｐｏｗｅｒ Ｇｅｎｅｒａｔｉｏｎꎬ２０１６ꎬ４５(４):１００－１０５.

[１７] 　 王虎ꎬ王晓伟ꎬ李倩ꎬ等.再生脱硝催化剂 ＳＯ２氧化率控制研究

[Ｊ] .广州化工ꎬ２０１６ꎬ４４(８):１７７－１７８.
ＷＡＮＧ ＨｕꎬＷＡＮＧ ＸｉａｏｗｅｉꎬＬＩ Ｑｉａｎꎬｅｔ ａｌ.Ｓｔｕｄｙ ｏｎ ｔｈｅ ＳＯ２ ｏｘｉ￣

ｄａｔｉｏｎ ｒａｔｉｏ ｃｏｎｔｒｏｌ ｏｆ ｒｅｇｅｎｅｒａｔｅｄ ＳＣＲ ｃａｔａｌｙｓｔ [ Ｊ] .Ｇｕａｎｇｚｈｏｕ
Ｃｈｅｍｉｃａｌ Ｉｎｄｕｓｔｒｙꎬ２０１６ꎬ４４(８):１７７－１７８.

[１８] 　 杨建辉ꎬ路光杰ꎬ肖雨亭ꎬ等.一种选择性植入活性成分的废弃

脱硝催化剂的再生方法:ＣＮ１０５５３６８８４Ａ[Ｐ].２０１６－０１－１８.
[１９] 　 ＪＯＳＥＰＨ Ｐ ＤꎬＰＲＡＳＨＡＮＴＨ Ｒ ＫꎬＨＡＲＶＥＹ Ｇ Ｓꎬｅｔ ａｌ.Ｏｘｉｄａｔｉｏｎ

ｏｆ ｓｕｌｆｕｒ ｄｉｏｘｉｄｅ ｔｏ ｓｕｌｆｕｒ ｔｒｉｏｘｉｄｅ ｏｖｅｒ ｓｕｐｐｏｒｔｅｄ ｖａｎａｄｉａ ｃａｔａｌｙｓｔｓ
[Ｊ] .Ａｐｐｌｉｅｄ Ｃａｔａｌｙｓｉｓ Ｂ:Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌꎬ１９９８ꎬ１９(２):１０３－１１７.

[２０] 　 陆育辉ꎬ付名利ꎬ叶代启.硫酸化 ＮＯｘ选择性催化还原脱硝催

化剂的研究进展 [Ｊ] .工业催化ꎬ２００７ꎬ１５(３):２０－２４.
ＬＵ ＹｕｈｕｉꎬＦＵ ＭｉｎｇｌｉꎬＹＥ Ｄａｉｑｉ.Ａｄｖａｎｃｅｓ ｉｎ ｓｕｌｆａｔｅｄ ＮＯｘ ｓｅｌｅｃ￣
ｔｉｖｅ ｃａｔａｌｙｔｉｃ ｒｅｄｕｃｔｉｏｎ ｃａｔａｌｙｓｔ [Ｊ] .Ｉｎｄｕｓｔｒｉａｌ Ｃａｔａｌｙｓｉｓ ꎬ２００７ꎬ１５
(３):２０－２４.

[２１] 　 伍斌ꎬ黄妍ꎬ郑毅ꎬ等.ＳＯ２对 Ｍｎ－Ｃｕ－Ｃｅ / ＴｉＯ２低温选择催化还

原 ＮＯ 的影响 [Ｊ] .环境科学学报ꎬ２００８ꎬ２８(５):９６０－９６４.
ＷＵ ＢｉｎｇꎬＨＵＡＮＧ ＹａｎꎬＺＨＥＮ Ｙｉꎬｅｔ ａｌ.Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ＳＯ２ ｏｎ ｓｅｌｅｃ￣
ｔｉｖｅ ｃａｔａｌｙｔｉｃ ｒｅｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ＮＯ ｏｖｅｒ Ｍｎ－Ｃｕ－Ｃｅ / ＴｉＯ２ ａｔ ｌｏｗ ｔｅｍ￣
ｐｅｒａｔｕｒｅ [ Ｊ ] . Ａｃｔａ Ｓｃｉｅｎｔｉａｅ Ｃｉｒｃｕｍｓｔａｎｔｉａｅꎬ ２００８ꎬ ２８ ( ５ ):
９６０－９６４.

[２２] 　 ＭＯＴＯＮＯＢＵ ＫｏｂａｙａｓｈｉꎬＭＩＴＳＵＨＡＲＵ Ｈａｇｉ.Ｖ２Ｏ５－ＷＯ３ / ＴｉＯ２－ＳｉＯ２－

ＳＯ４２－ ｃａｔａｌｙｓｔｓ: Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅ ｏｆ ａｃｔｉｖｅ ｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓ ａｎｄ ｓｕｐｐｏｒｔｓ ｏｎ
ａｃｔｉｖｉｔｉｅｓ ｉｎ ｔｈｅ ｓｅｌｅｃｔｉｖｅ ｃａｔａｌｙｔｉｃ ｒｅｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ＮＯ ｂｙ ＮＨ３ ａｎｄ ｉｎ
ｔｈｅ ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｏｆ ＳＯ２ [ Ｊ] . Ａｐｐｌｉｅｄ Ｃａｔａｌｙｓｉｓ Ｂ: Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌꎬ
２００６ꎬ６３(１ / ２):１０４－１１３.

[２３] 　 ＪＯＳＥＰＨ Ｐ ＤꎬＨＡＲＶＥＹ Ｇ Ｓ ＪꎬＩＳＲＡＥＬ Ｅ Ｗ.Ｍｏｌｅｃｕｌａｒ ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ－

ｒｅａｃｔｉｖｉｔｙ ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｓ ｆｏｒ ｔｈｅ ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｏｆ ｓｕｌｆｕｒ ｄｉｏｘｉｄｅ ｏｖｅｒ ｓｕｐｐｏｒ￣
ｔｅｄ ｍｅｔａｌ ｏｘｉｄｅ ｃａｔａｌｙｓｔｓ [Ｊ].Ｃａｔａｌｙｓｉｓ Ｔｏｄａｙꎬ１９９９ꎬ５３(４):５４３－５５６.

[２４] 　 ＪＯＳＥＰＨ Ｐ ＤꎬＨＡＲＶＥＹ Ｇ Ｓ ＪꎬＩＳＲＡＥＬ Ｅ Ｗ.Ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｏｆ ｓｕｌｆｕｒ
ｄｉｏｘｉｄｅ ｏｖｅｒ ｓｕｐｐｏｒｔｅｄ ｖａｎａｄｉａ ｃａｔａｌｙｓｔｓ:ｍｏｌｅｃｕｌａｒ ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ –

ｒｅａｃｔｉｖｉｔｙ ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｓ ａｎｄ ｒｅａｃｔｉｏｎ ｋｉｎｅｔｉｃｓ [Ｊ] .Ｃａｔａｌｙｓｉｓ Ｔｏｄａｙꎬ
１９９９ꎬ５１(２):３０１－３１８.

[２５] 　 ＭＯＴＯＮＯＢＵ ＫｏｂａｙａｓｈｉꎬＲＹＯＪＩ ＫｕｍａꎬＳＩＮＹＵＫＩ Ｍａｓａｋｉꎬｅｔ ａｌ.
ＴｉＯ２ － ＳｉＯ２ ａｎｄ Ｖ２ Ｏ５ / ＴｉＯ２ － ＳｉＯ２ ｃａｔａｌｙｓｔ: Ｐｈｙｓｉｃｏ － ｃｈｅｍｉ￣
ｃａｌ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ａｎｄ ｃａｔａｌｙｔｉｃ ｂｅｈａｖｉｏｒ ｉｎ ｓｅｌｅｃｔｉｖｅ ｃａｔａｌｙｔｉｃ ｒｅ￣
ｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ＮＯ ｂｙ ＮＨ３ [ Ｊ] .Ａｐｐｌｉｅｄ Ｃａｔａｌｙｓｉｓ Ｂ:Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌꎬ
２００５ꎬ６０(３ / ４):１７３－１７９.

[２６] 　 夏启斌ꎬ史伟伟ꎬ李忠ꎬ等.一种改性再生 ＳＣＲ 脱硝催化剂及

其制备方法:ＣＮ１０３９２０５０３Ａ[Ｐ].２０１４－０７－１６.
[２７] 　 史伟伟.ＳＣＲ 脱硝催化剂再生浸渍及其 ＳＯ２氧化控制 [Ｄ].广

州:华南理工大学ꎬ２０１３.
[２８] 　 闵健ꎬ高原ꎬ王文选ꎬ等.结构化烟气脱硝催化剂的制备方法、

所制备的催化剂及其应用:ＣＮ１０２１６６５１４Ｂ [Ｐ].２０１３－０７－０３.
[２９] 　 冯自平ꎬ陈金发ꎬ于亮ꎬ等.一种高效脱硝催化剂及其制备方

法:ＣＮ１０２０００５６２Ｂ [Ｐ].２０１２－０５－２３.
[３０] 　 杜庆洪ꎬ吴庆祝ꎬ赵艳军ꎬ等.烟气脱硝用催化剂及其制备工

艺:ＣＮ１０２１６６５１６Ｂ [Ｐ].２０１３－０１－０２.
[３１] 　 高岩.选择性催化还原脱硝催化剂的实验与机理研究 [Ｄ].济

南:山东大学ꎬ２０１３.
[３２] 　 朱繁ꎬ何洪ꎬ李坚ꎬ等.Ｖ２Ｏ５－ＭｏＯ３ / ＴｉＯ２催化剂的 ＮＯｘ 选择性

催化还原及 ＳＯ２ 氧化活性 [ Ｊ] . 工业催化ꎬ ２０１２ꎬ ２０ ( ９):
７１－７６.
ＺＨＵ ＦａｎꎬＨＥ ＨｏｎｇꎬＬＩ Ｊｉａｎꎬｅｔ ａｌ.Ａｃｔｉｖｉｔｉｅｓ ｏｆ ＮＯ ｓｅｌｅｃｔｉｖｅ ｃａｔａ￣
ｌｙｔｉｃ ｒｅｄｕｃｔｉｏｎ ａｎｄ ＳＯ２ ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｏｖｅｒ Ｖ２ Ｏ５ － ＭｏＯ３ / ＴｉＯ２

ｃａｔａｌｙｓｔｓ [Ｊ] .Ｉｎｄｕｓｔｒｉａｌ Ｃａｔａｌｙｓｉｓꎬ２０１２ꎬ２０(９):７１－７６.

５１

中国煤炭行业知识服务平台 www.chinacaj.net



２０１９ 年第 ５ 期 洁 净 煤 技 术 第 ２５ 卷

[３３]　 吴宁ꎬ宋蔷ꎬ李水清ꎬ等.ＳＣＲ 烟气脱硝过程中 ＳＯ２和 ＳＯ３的测

量 [Ｊ] .煤炭转化ꎬ２００６ꎬ２９(２):８４－８７.
ＷＵ ＮｉｎｇꎬＳＯＮＧ ＱｉａｎｇꎬＬＩ Ｓｈｕｉｑｉｎｇꎬｅｔ ａｌ.Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ ｏｆ ＳＯ２

ａｎｄ ＳＯ３ ｉｎ ＳＣＲ ｆｌｕｅ ｇａｓ ｄｅｎｉｔｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ [ Ｊ] . Ｃｏａｌ Ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎꎬ
２００６ꎬ２９(２):８４－８７.

[３４] 　 朱崇兵ꎬ金保升ꎬ李锋ꎬ等.ＳＯ２氧化对 ＳＣＲ 法烟气脱硝的影响

[Ｊ] .锅炉技术ꎬ２００８ꎬ３９(３):６８－７２.
ＺＨＵ ＣｈｏｎｇｂｉｎｇꎬＪＩＮ ＢａｏｓｈｅｎｇꎬＬＩ Ｆｅｎｇꎬｅｔ ａｌ.Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ＳＯ２ ｏｘｉ￣
ｄａｔｉｏｎ ｏｎ ＳＣＲ－ ＤｅＮＯｘ [ Ｊ] . Ｂｏｉｌｅｒ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙꎬ２００８ꎬ３９ ( ３):
６８－７２.

[３５] 　 李俊华ꎬ彭悦ꎬ李柯志ꎬ等.一种有效抑制 ＳＯ２氧化的脱硝催化

剂的制备方法:ＣＮ１０３９２０４８９Ａ[Ｐ].２０１４－０７－１６.
[３６] 　 黄锐ꎬ周林ꎬ陈亮ꎬ等.低二氧化硫氧化率的脱硝催化剂及其制

备方法:ＣＮ１０３２４００７７Ａ [Ｐ].２０１３－０８－１４.
[３７] 　 宋存义ꎬ常冠钦ꎬ王毅ꎬ等.一种烟气脱硝催化剂的制备方法:

ＣＮ１０２２４７８３４Ｂ [Ｐ].２０１２－１２－１９.
[３８] 　 ＣＨＥＮ ＣｈｕａｎｍｉｎꎬＣＡＯ ＹｕｅꎬＬＩＵ Ｓｏｎｇｔａｏꎬｅｔ ａｌ. Ｒｅｖｉｅｗ ｏｎ ｔｈｅ

ｌａｔｅｓｔ ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｓ ｉｎ ｍｏｄｉｆｉｅｄ ｖａｎａｄｉｕｍ － ｔｉｔａｎｉｕｍ － ｂａｓｅｄ
ＳＣＲ ｃａｔａｌｙｓｔｓ [ Ｊ] .Ｃｈｉｎｅｓｅ Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｃａｔａｌｙｓｉｓ ꎬ２０１８ꎬ３９(８):
１３４７－１３６５.

[３９] 　 刘清才ꎬ丁健ꎬ徐晶ꎬ等.一种具有抗硫氧化特性的脱硝催化剂

及其制备方法:ＣＮ１０２８７２８５８Ｂ[Ｐ].２０１４－０６－２５.
[４０] 　 纪培栋.ＳＣＲ 催化剂 ＳＯ２氧化机理及调控机制研究 [Ｄ].杭

州:浙江大学ꎬ２０１６.
[４１] 　 张春艳.板式 Ｖ２Ｏ５ / ＴｉＯ２催化剂的制备及其脱硝行为的研究

[Ｄ].北京:北京化工大学 ２０１１.
[４２] 　 马双忱ꎬ金鑫ꎬ孙云雪ꎬ等.ＳＣＲ 烟气脱硝过程硫酸氢铵的生成

机理与控制[Ｊ] .热力发电ꎬ２０１０ꎬ３９(８):１２－１７.
ＭＡ ＳｈｕａｎｇｃｈｅｎꎬＪＩＮ ＸｉｎꎬＳＵＮ Ｙｕｎｘｕｅꎬｅｔ ａｌ.Ｔｈｅ ｆｒｍａｔｉｏｎ ｍｃｈａ￣
ｎｉｓｍ ｏｆ ａｍｍｏｎｉｕｍ ｂｉｓｕｌｆａｔｅ ｉｎ ＳＣＲ ｆｌｕｅ ｇａｓ ｄｅｎｉｔｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ
ｐｒｏｃｅｓｓ ａｎｄ ｃｏｎｔｒｏｌ ｔｈｅｒｅｏｆ [Ｊ] .Ｔｈｅｒｍａｌ Ｐｏｗｅｒ Ｇｅｎｅｒａｔｉｏｎꎬ２０１０ꎬ
３９(８):１２－１７.

[４３] 　 谷华春.低钒含量的 Ｖ２Ｏ５－ＷＯ３ / ＴｉＯ２脱硝催化剂的制备及性

能研究 [Ｄ].济南:济南大学ꎬ２０１４.
[４４] 　 杨志忠ꎬ艾生炳.ＳＯ２ / ＳＯ３对选择性催化还原烟气脱硝的影响

研究 [Ｊ] .电力科技与环保ꎬ２０１４ꎬ３０(６):３１－３３.
ＹＡＮＧ ＺｈｉｚｈｏｎｇꎬＡＩ Ｓｈｅｎｇｂｉｎｇ. Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅ ｏｆ ＳＯ２ / ＳＯ３ ｏｎ ｓｅｌｅｃ￣
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