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摘要:神华神东保德选煤厂北部区于 2010 年建成投产，选煤厂工艺和管理先进。保德选
煤厂就煤泥水系统进行了多次调试学习，优化改进，以适应恶化的煤质条件。先后使用一段
浓缩、混合回收，两段浓缩、两段回收等基本流程，并针对实际使用中煤泥水处理系统存在的
问题，在现有设备的基础上，优化煤泥水处理流程，提高了煤泥水处理系统的灵活性和适应

性，充分发挥筛网沉降式离心机和板框压滤机各自优点，保证循环水浓度达标，降低产品水

分，取得了较好的经济效益。
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Transformation of slime water processing system
WANG Guang-ze，SONG Wan-jun，ZHANG Ning

( Baode Coal Preparation Plant，Preparation Center of Shendong Coal Group Co．，Ltd．，Baode 036600，China)

Abstract: In order to accommodate the worsening coal quality，Baode coal preparation plant，went into operation in
2010，has debugged and tested the process for many times． The processes include one-stage concentration，compound
recovery and two-stage concentration，two-stage recovery and the like． To resolve the problems in actual production，
utilize the slime water processing system without increasing new devices support． The utilization take full advantage
of screenbowl centrifuge and plate and frame pressure filter，decrease the recirculating water concentrantion and
products moisture，increase the economic benefits，improve the flexibility and adaptability of processing system．
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0 引 言

神华神东煤炭集团保德选煤厂是一座年产

1000 万 t的动力煤选煤厂，其北部区于 2010 年 4 月
建成投产。选煤工艺为预先分级脱泥+块煤重介浅
槽分选+末煤重介旋流器主再选+粗煤泥螺旋分选
机分选的工艺流程，细煤泥不分选，采用板框压滤

机和筛网沉降式离心机联合回收流程。保德选煤

厂北部区所有用水点均使用循环水，包括泵的轴封

水和冷却水、制药系统用水、脱介喷水等。循环水
一旦变黑，将造成机械磨损增大，损坏泵轴承组件;

药 剂 在 制 药 系 统 中 反 应， 堵 塞 制

药泵，加药系统紊乱，形成恶性循环; 脱介效果

明显下降，介耗迅速增高［1］，因此保德选煤厂对循

环水浓度要求较高。原有煤泥水处理系统虽然流
程简单，但存在诸多不足，保德选煤厂充分利用设
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备特点，优化改进了煤泥水处理流程，优势明显，效

益突出。

1 常用的细煤泥处理流程

煤质资料显示，保德选煤厂小时细煤泥量为

150 t左右，处理细煤泥设备主要有: 3 台 30 m 浓
缩机，4 台筛网沉降式离心机，4 台板框压滤机，浓缩
机连接方式灵活多变，可以与筛网沉降式离心机、
板框压滤机以及不同的加药制度配合形成不同的

细煤泥处理流程。
1． 1 一段浓缩、混合回收
煤泥水进入 1 号浓缩机，1 号浓缩机加入药剂，

浓缩机底流为筛网沉降式离心机和板框压滤机给

料，1 号浓缩机的溢流作为循环水［2］。具体流程如
图 1 所示。

图 1 一段浓缩、混合回收流程

在煤泥量小的情况下，循环水固体质量浓度可

达到 15 g /L，水质基本达标，但循环水浓度对煤质变
化和末煤入选量较敏感，稳定性差，适应能力弱［3］。
鉴于此，对上述流程加以改进: 煤泥水进入 1 号

浓缩机，1 号浓缩机加药剂，底流为筛网沉降式离心
机和板框压滤机给料，低浓度溢流进入 2 号浓缩机，
2 号浓缩机不加药，2 号浓缩机溢流作为循环水，2 号
浓缩机因煤泥量太少，底流泵和爬架基本不需要启

动，具体流程如图 2 所示。

图 2 一段浓缩改进后流程

改进后的流程中因 1 号浓缩机溢流浓度低，2 号
浓缩机中不需加药剂，且 2 号浓缩机爬架和底流泵
基本不启动，在几乎没有增加药剂和能耗的基础上

增大了沉降面积［4］，降低了循环水浓度，循环水达

标率明显上升，适应能力大幅提高。
以上 2 个流程为保德选煤厂细煤泥处理常用流

程，在煤泥量小的情况下基本能保证循环水水质达

标，但长期运行中发现存在以下问题:

1) 筛网沉降式离心机适合处理粗粒度物料，
对－0. 045 mm物料回收率差［5］，以上流程无法实现
筛网沉降式离心机和板框压滤机按各自合适的粒

度组成入料。
2) 筛网沉降式离心机离心液固体含量高，有时
高达 100 g /L，固体回收率低于 35%，几乎不能充分
发挥筛网沉降式离心机效能。

3) 筛网沉降式离心机离心液再次进入 1 号浓
缩机，部分离心液中细煤泥在系统中循环次数过

多，造成细泥聚集，增加了药耗和能耗［6］。
4) 煤泥产品回掺到精煤，煤泥水分偏高，影响
了商品煤发热量。
针对以上情况，保德选煤厂提出使用两段浓

缩、两段回收细煤泥的处理流程，以充分发挥筛网
沉降式离心机和板框压滤机的优势。
1． 2 两段浓缩、两段回收
煤泥水进入 1 号浓缩机，1 号浓缩机加药，使几

乎所有煤泥沉淀浓缩，1 号浓缩机底流为筛网沉降
式离心机入料，1 号浓缩机溢流和筛网沉降式离心
机离心液进入 2 号浓缩机，2 号浓缩机加适量絮凝
剂，2 号浓缩机底流为板框压滤机入料，板框压滤机
滤液收集到新改造的制药水池，作为制药用水［7］，2
号浓缩机溢流作为循环水。具体流程如图 3 所示。

图 3 两段浓缩、两段回收流程

该流程实现了筛网沉降式离心机和板框压滤

机分别入料，解决了筛网沉降式离心机离心液中细

颗粒过度循环的问题，但在此加药制度的配合下使

22

中
国
煤
炭
期
刊
网
 

ww
w.
ch
ina
ca
j.n
et



洗 选 加 工

王光泽等: 煤泥水处理系统的优化

得筛网沉降式离心机任务过重，筛网沉降式离心机

离心液浓度大，相当一部分细颗粒要通过筛网沉降

式离心机离心液才能进入二段浓缩机，增加了设备

磨损和动力消耗［8］，且不能保证产品水分，需对该

流程在加药制度上优化改进。
管路流程不变，但加药制度调整为煤泥水进入

1 号浓缩池，1 号浓缩机不加药剂，减轻筛网沉降式
离心机压力，2 号浓缩机添加药剂使所有煤泥沉淀，
保证循环水浓度达标［9］。

2 效果评价

优化后的两段浓缩、两段回收流程管路上基本
没有太大变化，但加药制度和各个环节的水量、设
备磨损情况、能耗等有较大差别。优化后的方案能
充分发挥筛网沉降式离心机和板框压滤机各自的

优点，使其按各自合适的粒度入料，对煤泥水粒度

组成的适应能力增强［10］，板框压滤机水分和筛网沉

降式离心机水分得到有效控制，并且均衡了两者的

处理能力，优点突出，效益明显，比较适合保德选煤

厂的生产状况。

3 结 语

煤泥水处理是选煤厂生产的重要环节，煤泥水

处理流程的完善程度、管理水平及效果好坏对洗水
闭路、环保、介耗、设备磨损等产生很大影响，甚至
决定全厂的经济指标、技术指标和社会效益［11］。保
德选煤厂针对煤泥水处理系统中存在的不足，在现

有设备基础上优化改进了煤泥水流程，提高了煤泥

水处理系统的灵活性，保证了循环水浓度达标，充

分发挥筛网沉降式离心机和板框压滤机各自优点，

降低了产品水分，取得较好的经济效益。
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浮物质量浓度低于 1 g /L，已接近选煤厂生产用清水
指标( 不大于 0. 4 g /L) ［9］。

3 结 语

谢桥煤矿新建选煤厂设计新颖，考虑全面周

到，煤质特征把握准确，同时，设计前考察并借鉴了

淮南矿业集团旗下的几座现代化选煤厂，设计过程

中充分吸收现有选煤厂的优点。新厂建成一年多
以来，运行良好，设计特色对新建选煤厂具有借鉴

作用。
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