
　 第 23 卷第 2 期 洁 净 煤 技 术 Vol． 23　 No． 2　

　 2017 年 3 月 Clean Coal Technology Mar. 　 2017　

述　 评

铁基费托催化剂还原机理及动力学研究进展

王向辉,门卓武,吕毅军,李永龙
(北京低碳清洁能源研究所,北京　 102211)

摘　 要:费托合成技术是煤间接液化工艺过程中的关键技术,开发高活性、高产品选择性和高稳定性

的催化剂是费托合成技术成功的最关键因素之一。 论述了铁基费托合成催化剂的还原机理及还原动

力学的研究进展,讨论了催化剂焙烧温度、还原 H2 / CO 比、还原压力和水分压对还原机理及还原动力

学的影响规律。 随催化剂焙烧温度升高,催化剂物相中超顺磁态的 Fe3+组分向顺磁态的 α-Fe2O3 组

分转变,较高的焙烧温度导致催化剂晶格缺陷减少,晶粒尺寸增加,反应活化能和指前因子增加,催化

剂的还原能力减弱。 随还原气氛中 CO 分压的增加,催化剂的还原和碳化程度提高,催化剂表面形成

更多的活性中心,催化剂活性升高。 还原压力的升高促进了催化剂的还原和碳化,但过高的还原压力

会抑制催化剂的还原和碳化。 水分压对催化剂的还原路径没有明显影响,但水分压的增加对催化剂

各还原步骤均有抑制作用,还原活化能增加。 根据费托合成技术对铁基催化剂的性能要求,未来催化

剂还原工艺的研究重点在于开发中温还原、合成气气氛下的低压催化剂还原工艺,以降低固定资产投

资,缩短还原时间,提高催化剂的活性和稳定性,降低生产成本,提高企业竞争力。
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Research advances in reduction mechanism and kinetics of iron-based
Fisher-Tropsch catalyst

Wang Xianghui,Men Zhuowu,Lyu Yijun,Li Yonglong
(National Institute of Clean-and-Low-Carbon Energy,Beijing　 102211,China)

Abstract:Fischer-Tropsch synthesis process,which has gradually entered the industrialization operation stage,is the key technology of in-
direct coal liquefaction process and an important direction of clean coal utilization technology. The development of catalyst with high activi-
ty,high selectivity and high stability is one of the key factors of the success of Fischer-Tropsch synthesis technology. Catalyst reduction
process is an important process to obtain high performance catalysts,and the study of the reduction mechanism and reduction kinetics is the
key issue to the process development. This paper introduced the research progress of reduction mechanism and reduction kinetics of
Fischer-Tropsch synthesis catalysts,and discussed the effect of the calcination temperature,reducing atmosphere,reducing pressure and
water partial pressure on the reduction mechanism and reduction kinetics. With the increase of calcination temperature of the catalyst,the
superparamagnetic magnetic Fe3+ phase transforms to paramagnetic magnetic α-Fe2O3 phase,the lattice defects decreases,grain size in-
creases,the activation energy and pre-exponential factor increases and the reducing ability of the catalyst decreases. With the increase of
the partial pressure of CO in the reducing atmosphere,the degree of reduction and carbonization of the catalyst increases,more active cen-
ters forms on the surface of the catalyst,and the reducing ability of the catalyst increases. The increase of the reduction pressure promotes
the reduction and carbonization of the catalyst,but the higher reduction pressure can inhibit the reduction and carbonization of the catalyst.
The water pressure has no obvious effect on the reduction path of the catalyst,but the increase of water pressure can prevent the reduction
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of the catalyst,and the activation energy increases. According to the performance requirements to iron-based catalysts for Fischer-Tropsch
synthesis technology,the research on catalyst reduction process should focus on the development of reduction process with middle tempera-
ture,syngas atmosphere and low pressure. It will reduce the investment and costs,shorten the reduction time,improve the catalytic activity
and stability and improve the competitiveness of enterprises.
Key words:iron-based Fisher-Tropsch catalyst;reduction mechanism;kinetics;research advance;reduction parameters

0　 引　 　 言

费托合成技术是煤间接液化工艺过程中的关键

技术,其主要反应为 CO 与 H2 反应生成碳氢化合

物,具有清洁、环保、燃烧性能优异等优点,是煤炭洁

净利用的重要方向之一。 费托合成技术的主要工艺

流程包括费托合成催化剂的活化、费托合成反应、费
托合成产物的冷却分离和费托合成油精炼提质等,
每个工艺过程均对费托合成反应起到关键作用,而
开发高活性、高产品选择性和高稳定性的催化剂是

费托合成技术成功的最关键因素之一。 铁基催化剂

和钴基催化剂是目前仅有的已实现工业应用的费托

合成催化剂[1-3]。 新制备的铁基催化剂或钴基催化

剂均为氧化态,不具备对费托合成反应起催化作用

的物理结构和化学状态,只有在特定条件下将其还

原后才具有催化活性。 还原工艺及参数影响着还原

态催化剂的物相组成和晶相结构,而后者决定了催

化剂的合成反应性能和使用寿命,因此催化剂还原

工艺条件的优化对费托合成工艺具有重要意义。 反

应动力学是研究各种物理、化学因素对反应速率的

影响及相应反应机理和数学表达式等的学科。 研究

发现,绝大多数化学反应遵从不同的反应机理,即其

并不按化学计量式一步完成,而是由多个具有一定

程序的基元反应构成。 通过研究反应机理,可根据

基元反应速率理论来预测整个反应的动力学规律,
并借助试验结果确定反应体系温度和各组分浓度与

基元反应速率之间的关系,以满足工艺开发和反应

器设计的需要。 因此,研究反应机理和反应动力学

对于科学研究和工程开发具有重要意义。 多数学者

的研究重点在于费托催化剂在活化及反应阶段的物

相转变是如何影响催化剂的活性、选择性和稳定性

的,对于活化时物相转变的动力学研究较少,而物相

转变动力学对于提高铁基费托催化剂合成反应性能

具有重要意义。 新鲜铁基费托催化剂的物相主要是

几乎没有费托反应活性的 Fe2O3,采用 H2、CO 或合

成气(H2+CO)在一定温度和压力下还原后,生成以

α-Fe、FexC 等为代表的费托合成反应活性相。 在反

应条件下,催化剂中铁相处于不稳定状态,在还原和

随后的费托合成反应过程中经历还原、氧化、碳化及

其相互转化过程。 近年来,大量研究者研究了费托

催化剂的还原机理和还原动力学,力图寻找不同还

原工艺下催化剂的微观物相转变规律,进而得到还

原态催化剂的合成反应性能,选择和优化催化剂还

原工艺用以指导工业应用[4-7]。

1　 费托催化剂的还原机理及还原动力学

铁基费托催化剂的还原是典型的气固两相反

应,通常应用收缩核模型或晶相形成与生长模型来

描述,通过模型可以确定反应类型并将其转化为反

应速率方程。 通过对反应机理的假设,模型可分为

形核及核生长模型、缩核反应模型、扩散模型和反应

级数模型。 基于晶相形成与生长模型的一般表达

式,建立了一种简单的判断气固反应动力学模型的

方法[8-9]:
α = 1 - exp( - βtm) (1)

ln[ - ln(1 - α)] = ln β + mln t (2)
式中,α 为固体转化率,% ;β 为与晶相形成速率和

生长速率相关的常数;t 为反应时间,s;m 为晶相形

成与生长的几何维度,一般由一维晶相随机生成和

1 ~ 3 维晶相的生长 2 部分组成。
对于晶相形成与生长模型控制的反应,m 值为

1 ~ 4,对于非晶相形成与生长模型控制的反应,当
α=0． 15 ~ 0． 50 时,以 ln[ -ln(1-α)]对 ln t 作图可

以获得很好的线性,所得到的 m 值能较准确反映该

气固反应遵从的动力学模型。 将初选的动力学模型

进行非线性拟合,可得到反应速率常数 k,然后基于

阿伦尼乌斯方程计算催化剂的表观活化能:
ln k = ln A - ΔE / RT (3)

式中,A 为指前因子,s-1;ΔE 为反应活化能,kJ / mol;R
为摩尔气体常数,J / (mol·K);T 为热力学温度,K。

以 ln k 对 1 / T 作图,由直线斜率计算反应活化

能 ΔE,由截距计算得到指前因子 A。
Ammar 等[10]在前人工作的基础上对气固反应

的反应机理和数学模型进行总结,将反应的动力
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学模型分为形核及核生长模型、收缩核模型、扩散

模型和反应级数模型 4 种,并分别对模型的发展

过程和应用进行了阐述。 所得模型及其数学表达

式见表 1。

表 1　 典型的气固反应动力学模型

Table 1　 Solid-state rate and integral expressions for different reaction models

项目 反应动力学模型 微分形式 f(α) 积分形式 g(α) = ∫a
0

da
f(a) m

二维幂指数模型 2α
1
2 α

1
2

三维幂指数模型 3α
2
3 α

1
3

四维幂指数模型 4α
3
4 α

1
4

形核及核生长模型 二维阿弗拉米-埃罗费夫相转变模型 2(1-α)[-ln(1-α)]
1
2 [-ln(1-α)]

1
2 2

三维阿弗拉米-埃罗费夫相转变模型 3(1-α)[-ln(1-α)]
2
3 [-ln(1-α)]

1
3 3

四维阿弗拉米-埃罗费夫相转变模型 4(1-α)[-ln(1-α)]
3
4 [-ln(1-α)]

1
4 4

Prout-Tompkins 相转变模型 α(1-α) ln[α / (1-α)]+cb(b,c 均为积分常数)

收缩核模型
二维面收缩核模型 2(1-α)

1
2 1-(1-α)

1
2 1． 11

三维体收缩核模型 3(1-α)
2
3 1-(1-α)

1
3 1． 07

一维扩散模型
1
2α α2 0． 62

二维扩散模型 -[1 / ln(1-α)] (1-α)ln(1-α)+α 0． 57
扩散模型

三维扩散模型 [3(1-α)
2
3 ] / [2(1-(1-α)

1
3 )] [1-(1-α)

1
3 ] 2

Ginstling-Brounshtein 扩散模型 3 / {2[(1-α) - 1
3 -1]} 1- 2

3
α-(1-α)

2
3

零级反应模型 1 A 1． 24

反应级数模型

一级反应模型 1-α -ln(1-α) 1

二级反应模型 (1-α) 2 [1 / (1-α)]-1

三级反应模型 (1-α) 3 1
2

[(1-α) -2 -1]

　 　 催化剂还原机理研究中,每一个单独反应步骤

的信息难以获得,一般通过假设一个合理的反应模

型来对反应机理进行解释,然后通过试验数据对假

设的反应模型进行验证。 试验数据可以借助显微

镜、光谱学、X 射线衍射、穆斯堡尔谱(MES)、热重分

析(TG)、核磁分析(NMR)等试验测量手段获得。
Bukur 等[11-12]应用 XRD 和 MES 测量得到了商业化

的费托催化剂在氢气中还原时,催化剂晶相结构随

还原空速、还原时间和还原温度的变化规律,发现还

原态催化剂主要由金属铁相和 /或超顺磁态铁物相

组成。 Shroff 等[7] 应用电子显微镜和 XRD 观察了

不同预处理条件下沉淀铁基 Fe / Cu / K 催化剂的微

观结构变化,发现 Fe2O3 首先转化为 Fe3O4,然后再

转化为金属铁。
Wimmers 等[13]应用程序升温还原方法(TPR)

研究了细小 Fe2O3 颗粒的还原机理。 通过对比测量

得到的 TPR 图谱及不同还原机理下计算得出的图

谱,在不考虑具体基元反应的情况下得到还原反应

的机理和反应活化能。 对于粒度小于 0． 3 μm 的

Fe2O3 来说,还原反应分 2 步进行:Fe2O3 被还原为

Fe3O4,Fe3O4 进一步被还原为金属 Fe。 在非常低的

水分压下,此还原过程可以由阿弗拉米-埃罗费夫

的三维形核模型来描述;在还原气体中添加 3% 的

H2O 后,Fe3O4 向金属铁还原的图谱形状发生较大

变化,且还原峰向更高的温度移动,此时的还原过程

可由自催化的形核模型来描述。
Wang 等[14]采用原位穆斯堡尔谱和热重方法研

究了沉淀铁基费托催化剂在 H2 气氛中的还原过

程,利用气固反应模型对其还原机理和还原动力学

进行研究。 结果显示,顺磁态 α-Fe2O3 在 250 ~ 350
℃转化为 Fe3O4 的还原过程可由二维阿弗拉米-埃
罗费夫的相转变模型(形核及核生长模型)进行描

述。 但考虑全部的还原过程(包括顺磁态 α-Fe2O3

和超顺磁态氧化铁 Fe3+还原为 Fe3O4)时,还原过程
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可被描述为一个基于氧脱除反应的三维相-边界控

制模型。
2 个模型的区别在于是否考虑超顺磁态氧化铁

Fe3+向 Fe3O4 的还原过程。 Fe3O4 向 α-Fe 的整个还

原过程由阿弗拉米-埃罗费夫的二维或三维相转变

模型所控制,并在低温还原时趋于遵从三维阿弗拉

米-埃罗费夫模型,而在高温还原时向二维阿弗拉

米-埃罗费夫模型转变。 研究表明,赤铁矿在氢气

气氛下的还原过程因采用的还原条件和催化剂样品

的不同可分 2 或 3 步进行[14]。
顺磁态 α-Fe2O3 在 250 ~ 350 ℃经历了图 1 所

示的两步还原过程。
3α - Fe2O3 + H2 →2Fe3O4 + H2O (4)
Fe3O4 + 4H2 →3α - Fe + 4H2O (5)

　 　 首先,小的 Fe3O4 核心在 α-Fe2O3 的颗粒边界

及晶格缺陷处随机形成,还原速率非常缓慢;随着还

原的进行,Fe3O4 晶核的一维生长成为速率控制环

节,还原速率开始加快;还原过程进入衰退期时,
Fe3O4 晶核的叠加频繁发生,还原速率逐渐降低。
α-Fe2O3 完全转化为 Fe3O4 后,小的 Fe 晶核开始在

Fe3O4 颗粒边界随机形成,还原速率依次受到 α-Fe
晶核生长和晶核叠加所控制。

图 1　 铁基催化剂中顺磁态铁相还原

Fig． 1　 Schematic representation of the reduction process
of PM phases in iron-based catalyst

对于超顺磁态的 α-Fe2O3 在 250 ~ 350 ℃经历

了 3 个还原步骤:
3α - Fe2O3 + H2 →2Fe3O4 + H2O (6)
xFe3O4 + (4x - 3)H2 →3FexO +
(4x - 3)H2O　 (x = 0． 89 ± 0． 05) (7)
FexO + H2 → xα - Fe + H2O

(x = 0． 89 ± 0． 05) (8)
　 　 Pineau 等[15] 对表面积 0． 51 m2 / g、 孔体积

3． 3 cm3 / g 的 Fe2O3 样品在 220 ~ 680 ℃的还原行为

的研究表明,样品首先被还原为 Fe3O4,而 Fe3O4 到

Fe 的还原过程与反应温度有关。 还原温度低于

420 ℃ 时, Fe3O4 被直接还原为 Fe;还原温度为

450 ~ 570 ℃时,Fe3O4、FexO 和 Fe 处于共存状态;还
原温度大于 570 ℃时,Fe3O4 首先被还原为 FexO 然

后进一步被还原为 Fe。 一般情况下,沉淀铁基费托

催化 剂 的 还 原 温 度 均 低 于 400 ℃。 因 此 学

者[7,11-13,16-17]研究结果均表明铁基费托催化剂的还

原过程是以 Fe3O4 为中间产物的 2 步还原过程。

2　 还原参数对催化剂还原动力学的影响

2． 1　 焙烧温度

利用 MES 和热重分析仪对铁基费托催化剂在

不同焙烧温度下的还原动力学进行研究[18],发现焙

烧温度影响了催化剂的物相组成,随焙烧温度的升

高,催化剂物相中超顺磁态的 Fe3+组分向顺磁态的

α-Fe2O3 组分[19]转变,尤其当温度高于 500 ℃时此

趋势更加明显。 较高的焙烧温度导致催化剂晶格缺

陷减少[20]、晶粒尺寸增加,催化剂的还原能力减弱。
应用 Hancock-Sharp 方法分析催化剂还原过程

中总包脱氧率随还原时间的变化,得到了催化剂的

还原动力学。 发现焙烧温度对 Fe3O4 还原为 α-Fe
的过程几乎没有影响,在各种焙烧温度下 Fe3O4 还

原为 α-Fe 的还原过程均受二维晶相形成与生长模

型控制。 经 300 ~ 600 ℃焙烧的催化剂中 α-Fe2O3

还原为 Fe3O4 的过程可由单一的一维晶相形成与生

长模型或三维相界面反应模型描述;而 700 ℃焙烧

催化剂的还原过程受多种因素影响,不能用单一模

型或双模型的线性组合进行描述,可能受晶相形成

与生长模型和收缩核模型共同影响。 王洪等[18] 提

出了新的反应模型对试验数据进行拟合,发现焙烧

温度小于 600 ℃时,还原过程受到三维反应模型和

二维晶相形成与生长模型共同影响,且影响程度不

随反应界面的缩小而改变;催化剂的焙烧温度达到

700 ℃时,因还原过程随着反应界面的缩小而改变,
导致数学模型不适于催化剂中 α -Fe2O3 还原为

Fe3O4 的过程。 基于阿伦尼乌斯方程计算了不同还

原 过 程 的 指 前 因 子 和 表 观 活 化 能。 发 现 不

仅 α-Fe2O3 还原为 Fe3O4 过程的活化能和指前因

子均大于 Fe3O4 还原为 α-Fe 过程,且焙烧温度对

前者的影响大于对后者的影响。 反应活化能和指前

因子均随着焙烧温度的提高而逐渐增大,说明催化

剂的还原性能因焙烧温度的升高而逐渐下降,这与

催化剂晶粒尺寸逐渐增大、晶格缺陷逐渐减少相一

致[21]。
4
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2． 2　 水分压

Tiernan 等[22]认为,水分压是影响铁氧化物还

原动力学的主要因素之一,其通过影响催化剂的物

相转变过程而影响催化剂的还原反应性能和还原动

力学。 水分压对铁基费托合成催化剂还原路径、还
原机理和表观活化能影响的研究表明:水分压对催

化剂的还原路径没有明显影响,但水分压的增

加(<3% )对催化剂各还原步骤均有抑制作用[13]。
表现为随着还原气氛中水分压的升高,催化剂还原

过程中各还原步骤不变,但各还原反应步骤的还原

温度升高。 由 Fe2O3 与 H2 反应的热力学数据可知,
还原气氛中水分压为 3% 时,只有当反应温度高于

317 ℃才会有 α-Fe 物相生成[13],因此在还原温度

高于 317 ℃、水分压小于 3%时,还原态催化剂物相

中 α-Fe 含量随还原温度的升高而增加,直至完全

被还原。
水分压对催化剂的还原机理有显著影响,且影

响程度与还原温度有关[13,23-24]。 还原温度较低时,
还原反应受内扩散模型控制,较高的水分压抑制了

还原反应产生的 H2O 从反应界面扩散至催化剂颗

粒表面,使反应界面处水分压较高,从而抑制了还原

反应的进行;还原温度较高时,较高的还原反应平衡

常数和 H2O 扩散系数减弱了扩散过程的影响,还原

反应受晶相形成与生长模型控制;当还原温度高于

400 ℃后,水分压对还原过程的影响较弱,反应受外

扩散模型控制。
利用阿伦尼乌斯方程计算了不同水分压下还原

过程的活化能[13,23],发现随水分压升高各还原反应

步骤的活化能均增加,但在水分压大于 1． 5% 后这

种趋势趋缓。 水分压对低温还原过程的抑制作用较

高温还原过程更加显著。 同时,水分压对 α-Fe2O3

还原为 Fe3O4 过程的影响较小,而对 Fe3O4 还原为

α-Fe 过程的影响较大,这与 2 个还原反应的平衡常

数有关。
2． 3　 还原气氛

不同气氛下还原的催化剂具有不同的物相组

成,进而影响催化剂的性能。 催化剂主要由铁氧化

物组成时,导致烯烃选择性降低;应用 CO 进行预处

理,形成部分铁碳化物时[25-27],提高了催化剂的烯

烃选择性。
学者研究了在不同还原气氛(H2、CO 和合成

气)下催化剂微观物相结构的变化规律[11-12,25-29],
发现在 H2 还原过程中主要生成 α-Fe / Fe3O4 的混

合物相,当通入合成气与部分还原的铁催化剂接触

时,α-Fe 迅速转化为铁碳化物,然后继续还原和碳

化,促使催化剂表面形成更多的活性中心,催化剂活

性提高;在 CO 或合成气气氛中还原时,随还原深度

的增加主要生成铁碳化物与 Fe3O4 的混合物相或纯

的铁碳化物相;还原体系中 H2O / H2 体积比较高时,
受较高水分压的影响还原得到的部分铁碳化物会被

二次氧化生成 Fe3O4,形成铁碳化物与 Fe3O4 的动

态平衡。 赵玉龙等[30]研究表明,随着催化剂还原过

程的进行, α - Fe2O3 经过一段时间后完全消失,
Fe3O4 比例不断减少,Fe2． 2C 比例不断增大,说明催

化剂的还原和碳化程度不断提高直至趋于稳定。 随

着还原气氛中 CO 分压的增加,催化剂的还原和碳

化程度提高,表现为催化剂物相中的铁碳化物含量

上升,超顺磁的 Fe3+ 及超顺磁的 Fe2+ 含量下降[29]。
当还原气氛中 CO2 分压增加时,其中的 α-Fe 和 /或
铁碳化物会被氧化生成 Fe3O4,抑制了催化剂的还

原过程。
因此,在催化剂还原工艺和反应器设计中,需着

重考虑还原气氛对催化剂还原过程的影响。 在还原

反应器设计中,要选择能实现较高气体空速的反应

器,使还原产生的还原水和 CO2 快速离开催化剂表

面,无法与还原态催化剂进一步接触而发生氧化反

应。 在催化剂还原工艺设计中,要考虑催化剂还原尾

气的处理工艺:一方面要设置尾气除湿装置,将还原

尾气中的还原水全部去除,最大限度地降低还原气氛

中的水分压,提高催化剂的还原度;另一方面要设置

尾气脱碳装置,将还原尾气中的 CO2 部分脱除,提高

还原反应的推动力,进而促进催化剂的还原。
2． 4　 还原压力

还原压力对催化剂还原过程的影响比较复杂,
首先催化剂的还原和碳化能力随还原压力的增加而

逐渐提高,但还原压力的进一步提高将不利于催化

剂的还原和碳化。 合成气还原压力的增加促进了催

化剂表面积碳的生成,使得还原后催化剂的比表面

积降低,且随着还原压力的增加比表面积的下降趋

势更加严重[29,31]。 还原压力低于 0． 5 MPa 时,还原

态催化剂的物相为 Fe3O4 和铁碳化物的混合物,且
其含量随还原压力的增加而逐渐增大;还原压力大

于 0． 5 MPa 时,随着还原压力的增加,还原态催化

剂中铁碳化物含量降低,而 Fe3O4 含量增加。 这表

明适当增加还原压力有助于催化剂的还原与碳化,
但压力超过一定值(0． 5 MPa)时,还原压力的增大
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反而不利于催化剂的还原与碳化。 穆斯堡尔谱的分

析表明,随合成气还原压力的增加,催化剂体相中铁

碳化物含量先升高后降低,而超顺磁态 Fe3+( spm)
含量的变化趋势刚好相反。 这从另一方面证明在较

低合成气压力(<0． 5 MPa)下,还原压力的增加促进

了催化剂的还原和碳化,但在过高的还原压力( >
0． 5 MPa)下,催化剂的还原和碳化受到抑制,还原

生成的铁碳化物部分被再氧化为 Fe3O4,形成新的

FexC / Fe3O4 氧化-还原平衡,这可能是因为在还原

后期气氛中 CO2 及 H2O 分压增大造成的。 使用纯

CO 进行还原时,铁碳化物的生成速率与还原压力成

反比,自由碳的生成速率与还原压力成正比,因此低

压 CO 还原有利于降低催化剂中自由碳的含量,提
高碳化物的含量,使得低压 CO 还原的催化剂性能

优于高压 CO 的还原效果[32-33]。
可见,无论采用何种还原气体对催化剂进行还

原,均存在一个适宜的还原压力。 还原压力过高后,
催化剂的还原和碳化过程因催化剂表面积碳的形成

及还原气氛中 CO2 及 H2O 分压增加的影响而受到

抑制,不利于催化剂的还原和碳化。 在还原循环尾

气管线上增加脱碳和脱水装置可以在一定程度上缓

解还原压力增加对催化剂还原过程的影响。

3　 结语与展望

1)总体来看,应用气固反应动力学模型,可以

对费托合成催化剂的还原过程进行模拟和分析,结
合试验数据验证,可以得到较为准确的催化剂还原

机理及动力学表达式。 第一步 α - Fe2O3 转化为

Fe3O4 的还原过程的反应机理为基于氧脱除反应的

三维相-边界控制模型;第二步 Fe3O4 向 α-Fe 的还

原过程由阿弗拉米-埃罗费夫的二维或三维相转变

模型所控制,并在低温还原时趋于遵从三维阿弗拉

米-埃罗费夫模型,在高温还原时向二维阿弗拉米-埃
罗费夫模型转变。 还原态催化剂的主要晶相组成为

α-Fe,Fe3O4,Fe3+(spm),Fe2+(spm)及各种铁碳化物

(如 χ-Fe5C2、ε-Fe2C、'ε-Fe2． 2C、θ-Fe3C、Fe7C3 等)。
2)随催化剂焙烧温度升高,催化剂的还原机理

发生变化,还原活化能和指前因子均增大,催化剂的

还原能力下降。 水分压对催化剂还原具有抑制作

用,且影响程度与还原温度有关,随还原温度升高催

化剂经历了内扩散控制、晶相形成与生长模型控制

和外扩散控制的还原阶段。 还原气氛通过改变催化

剂晶相组成来影响催化剂的性能,CO 的增加促进了

催化剂的还原与碳化。 适当增加还原压力有利于催

化剂的还原与碳化,但过高的还原压力会对催化剂

还原产生抑制作用。
3)在催化剂还原工艺和反应器设计中,需要选

用高气体空速的反应器形式,使得还原产生的 H2O
和 CO2 能够快速离开催化剂表面而不会进一步氧

化催化剂。 此外,在还原工艺设计中要考虑在催化

剂还原尾气管线上增加脱碳脱水装置,提高还原反

应的推动力,进而促进催化剂的还原。
4)根据费托合成反应对催化剂性能的要求,后

续还原反应器及还原工艺的研发重点应采用高空速

还原反应器,开发在中等还原温度、合成气气氛下的

低压还原工艺技术,同时在还原尾气管线上增加脱

碳脱水装置,以提高催化剂的活性和稳定性,降低固

定资产投资,缩短还原时间,降低生产成本,提高企

业竞争力。
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